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Gyémant és CBN szerszamok
Altalanos informaciok

Gyémant- és CBN-szemcsés szerszamok alkalmazasi teriiletei

A hatékony szerszamok alkalmazasa — az anyagok feltletmegmunkalasi és darabolasi munkainal —
a gazdasagos munkavégzés nagyon fontos feltétele tobb iparagban.

A szuperkemény gyémant vagy CBN (kobos bér-nitrid) csiszoloszemcsékkel készlt szerszamok
bizonyos anyagok és alkalmazasok leggazdasagosabb alternativai a hagyomanyos szerszamokkal
szemben.

A nagy keménységgel nagyon hosszu élettartam érhetd el és szamos iparagban a leghatékonyabb
problémamegoldé szerszamként hasznalatosak:

I autoipar és beszallito ipar 1 gépek és berendezések

[% energiaipar % gyogyszeripar

1 ontodék (szirke és gombagrafitos dntvények) M szerszam- és formagyartas
I kerdmiafeldolgozo iparag I szerszamipar

M mianyag feldolgozas (GFK/CFK)

PFERD mindség

A gyémént- és CBN-szemcsés csiszoldszerszamok megfelelnek a legmagasabb mindségi és
biztonsagtechnikai el6irasoknak, gyartasuk az eurépai EN 13236 szabvany szerint mingsitett.

A magas minéségi kdvetelmény mellett kiemelkedd szerepet jatszik a munka- és
egészségvédelem, valamint az ergondmia.

A PFERD mindségiranyitasi rendszere megfelel az 1ISO 9001 el&irasainak.

PFERDTOOL-CENTER

A PFERD értékesitéknél, a TOOL-CENTER-ben megtaldl minden fontos informéciét, amelyre
sziksége lehet az optimalisan megfeleld szerszam kivéalasztasahoz.

Tovabbi segitséget kaphat az értékesitési tanacsadotol és a PFERD-képvisel&itél.

Csomagolasok

A gyémant- és CBN-szemcsés szerszdmok csomagolasa igazodik az ipari kévetelményekhez.
A lehet6 legjobban védik a szerszamokat a szennyez6désektél és a sériilésektdl. Az egyes
szerszamok csomagolasi egysége a terméktablazatokban szerepel.

A gyémantszemcsés reszel6készleteket és miihelyreszel6ket, valamint lapokat praktikus torésallé
mUanyag dobozokban szallitjuk. Ezekben idedlis a tarolas akar szerszamtaroldban, akar a
munkaasztalon elhelyezve.

A kulonésen nagy vagy nehéz, egyedi gyartasu szerszamokat erés fabol készult ladakban
szallitjuk, amelyek védelmet nydjtanak a szallitas soran.

Minden szerszam
és még tobb tudnivalo:

\ ) www.pferd.com

(@)
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Gyémant és CBN szerszamok

Altalanos informaciok

PFERDVALUE - a PFERD hozzaadott értéke

A PFERD tesztlaboratoriumi és mas fliggetlen vizsgald intézetek vizsgalati eredményei bizonyitjak:
a PFERD szerszamok mérhetd tobbletértéket biztositanak a felhasznald szamara.

Fedezze fel a PFERDERGONOMICS és PFERDEFFICIENCY értékeit:

A PFERD a PFERDERGONOMICS program része-
ként ergondmiailag optimalizalt szerszamokat és
szerszamhajtasokat ajanl, amelyek hozzajarulnak
a nagyobb biztonsaghoz, munkakényelemhez és
ezdltal az egészség megdbrzéséhez.

=) — k) —

VibrationfFilter NoiseFilter

A PFERDEFFICIENCY program keretében a
PFERD innovativ, nagy teljesitmény(
szerszamalkalmazasokat és szerszamhajtasokat
kinal kiemelkedé gazdasagossagi

tébbletértékkel.
== [ 7 W
Time Saving

EmissionFilter HapticFilter Energy Saving Waste Saving

ResourceSaving

A galvanikus kotést gyémant- és CBN-szemcsés szerszamok hasznalata kézben csekély por képzédik.

A gyémantszemcsés mihelyreszel6ket ergondmiai reszelényéllel szallitjuk.

A témahoz tovabbi

informaciokat talal-
hat , PFERDVALUE F’@E
- aPFERD hozza- |

adott értéke” cimd
PFERD
prospektusunkban. VALUE

Your added value with PFERD

i
i

PFERDEFFICIENCY

g
=
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2
3
2
3
&
&
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Szakmai szévetségek

A PFERD aktiv tagja a Német Csiszoléanyag Gyartdk (VDS), az Eurdpai Abraziv Termékek Gyartoi
Szdvetségének (FEPA), valamint a Biztonsagos Csiszoldszerszamok Szervezetének (oSa). A
nemzeti és nemzetkdzi szervezetekben folytatott tevékenysége magéaban foglalja a biztonség, a
szabvéanyok, a tipizélas és a mindségbiztositas szempontjainak betartasat.

Tovabbi galvanikus k6tésii gyémantszerszamok a PFERD-programbol

COMBIDISC-gyémantszemcsés csiszololapok:

A COMBIDISC termékcsalad atfogod program feltletek csiszoldsahoz. A COMBIDISC
gyémantszemcsés csiszoldlap ideélis szerszam a kopasallé fellletek, valamint a wolframkarbid,
kromkarbid, titdnkarbid stb. bevonatu feltletek megmunkalasahoz.

Gyémantszemcsés kézi csiszolohasabok:
A gyémantszemcsés kézi csiszoldhasabok a kopasallo fellletek, valamint a wolframkarbid,
kromkarbid, titdnkarbid stb. bevonatu feltletek megmunkalasahoz alkalmazhatok.

Tovabbi informaciok és rendelési adatok talalhatok a Katalogus 4-es fejezetében.

S
2l

Y Katalogus | Oldal




Gyémant és CBN szerszamok
Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Alkalmazas P Anyagok P Megmunkalasi feladatok

Reszelés Otvozott acélok

keményfém

keramia

lveg

ferrit

nikkel- és titanbazisu 6tvozetek

széler&sitéses mianyagok (GFK/CFK)

Csiszolas keményfém

keramia

lveg

ferrit (magneses anyagok)
nikkel- és titanbazisu 6tvozetek

keményfém

edzett acélok kb. 54 HRC-tél

gyorsacél (HSS)

szalerésitéses mlanyagok
(GFK/CFK)

szirke és gombgrafitos ontvény

Darabolas keményfém
; keramia
lveg
ferrit
nikkel- és titdnbazisu Gtvozetek

széler6sitéses miianyagok
(GFK/CFK)

szrke és gdmbgrafitos Gntvény

Az épitéiparban hasznélatos gyémantszemcsés vagokorongok a 48. oldalon talalhatok.

pontossagi reszelés

pontossagi reszelés levegds reszelégéppel

homort és domboru feltletek megmunkalésa

sorjatlanitas, élletorés, szélek megmunkalasa

furatok, radiuszok csiszolasa, kontdrok, profilok és
letérések csiszolasa, valamint sorjazas és élletorés

furatok belsé csiszolasa

keményfém szerszamok élezése

furatok, radiuszok, konturok, profilok és letérések
csiszoldsa, valamint sorjazas és élletorés

furatok belsé csiszolasa

gyorsacél (HSS) szerszamok élezése

sorjatlanitas, élletorés és altalanos csiszoldsi munkak

ércesedés, homokzarvanyok és feltapadasok
csiszolasa

darabolas

darabolas, szegélyek elmunkaladsa, bevagasok
készitése, egyenes konturok vagasa

flirészelés, szegélyek elmunkalasa, bevagasok
készitése és ives konturok vagasa
ontvénycsonkok, éntvénysorjak, adagolok,
formaelvalasztasok darabolasa

6 15



Gyémant és CBN szerszamok
Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Szerszamok

gyémantszemcsés reszel6k

gyémantszemcsés reszelék levegds reszel6gépekhez

flexibilis gyémantszemcsés reszel6k

gyémantszemcsés lapok

gyémantszemcsés miihelyreszel6k, D 251 szemcsézettel

galvanikus kotésti gyémantszemcsés csiszoldcsapok

gyémantszemcsés csiszolokorong CC-GRIND-SOLID-DIAMOND

galvanikus kotést gyémantszemcsés csiszolocsapok ZY hengeres forma

galvanikus kotésti gyémantszemcsés csiszolokorongok

mUigyanta kotésli gyémantszemcsés csiszoldkorongok

galvanikus kotésli CBN-szemcsés csiszoldcsapok

galvanikus kotésti CBN-szemcsés csiszolocsapok ZY hengeres forma

galvanikus kotésti CBN-szemcsés csiszolokorongok

mUgyanta kotésli CBN-szemcsés csiszolokorongok

galvanikus kétésl gyémantszemcsés csiszolécsapok hengeres gémbvégl WR,
D 357 szemcsézettel

gyémantszemcsés csiszolokorong CC-GRIND-SOLID-DIAMOND

csiszoldcsap Ontédei hasznalatra

gyémantszemcsés vagokorong, D 64/D 151 szemcsézettel

gyémantszemcsés vagokorong, D 357/D 427 szemcsézettel

gyémantszemcsés szuréflirészlapok

gyémantszemcsés vagokorongok, D 852 szemcsézettel
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Gyémant és CBN szerszamok
Csiszoloeszk6zok, anyagok, szemcseméret

Szuperkemény csiszoléanyagok

A gyémant és CBN anyagok a szuperkemény
csiszoldanyagok csoportjat alkotjak.

A gyémant a természetben elforduld legke-
ményebb anyag. Tiszta szénatomok kristalyos
elrendez6désébdl all. Csiszoldszerszamokhoz
a gyémantot 4ltalaban szintetikusan allitjak
el6 nagyon magas hémérsékleten és nagy
nyomason. A csiszoléanyag tulajdonséagait
lehet optimalizélni a szerszam alkalmazasanak
megfeleléen.

Anyagok

A gyémant és CBN-szemcsés csiszoldanyagot
akkor hasznaljak, ha a megmunkalandé anyag
megmunkaélasahoz hagyomanyos csiszolo-
anyag — mint korund vagy sziliciumkarbid —
nem alkalmazhaté. Tovabba egyes alkal-
mazasoknal gazdasdgosabb megoldasokat
jelentenek.

Acél megmunkalaséhoz nem alkalmazhatok
forgd gyémantszemcsés szerszamok a magas
kémiai aktivitas altal fellépd kopas miatt. Ezen
alkalmazasokhoz a CBN-szemcsés szerszamok
felelnek meg. Mindkét csiszolvanyag optimali-
san kiegésziti egymast.

A szomszédos oszlopokban taldlhato 6sszealli-
tasban a gyémant- és CBN-szemcsés szersza-
mokkal megmunkalhaté kilonbézé anyagok
vannak felsorolva, csiszoldanyagok szerint
csoportositva.

Szemcseméretek

A gyémant és CBN-szemcsés szerszamok
szemcseméret adatai a szemcse atméro atla-
ganak felelnek meg [um]-ben. Ez azt jelenti,
hogy minél nagyobb a megadott szemcse
méretszam, anndl durvabb a szemcse. Durvabb
szemcsével nagyobb anyaglevalasztas és dur-
vabb feltlet érhetd el.

Az optimalis szemcseméret kivalasztasa az
adott alkalmazastdl, a megmunkalandé anyag-
t6l, az alkalmazott meghajtastol és szamos
egyéb tényez6tdl fligg. Alapvetéen érvényes:
minél keményebb a megmunkaélandé anyag

és minél finomabb felllet elérése a cél, annal
finomabb szemcseméretet célszerl valasztani.

A CBN (k6bos bor-nitrid) a masodik legkemé-
nyebb szilard anyag. Bor és nitrogénatomok
kristalyos elrendezédésébdl all.

A gyémant és CBN-szemcsés szerszamok bizo-
nyos anyagok megmunkalasanal gazdasagos
alternativai a hagyomanyos csiszoldéanyagok-
nak, mint a korund vagy sziliciumkarbid. A
gyémant és CBN-szemcsék sokkal keményeb-
bek és a szemcsék élei a kopassal szemben
rendkivil ellenalléak. A gyémant és CBN-
szemcsés szerszamok ezért nagyon hosszu
élettartammal birnak.

hére keményed6 mianyagok, kilondsen
Uiveg- és szénszal erésitéssel (GFK és CFK)
ferrit (magneses anyag)

Uveg

grafit és elektrotechnikai szén

szurke és gombgrafitos 6ntéttvas
keményfém

nikkel és titdnbazisu szuperotvozetek
mUszaki kerdmidk

kopasallo rétegek (felontéses és
felhegesztett 6tvozetek)

Szemcsenagysag

7.000

6.000

5.000

4.000

3.000

2.000

Knoop keménység [N/mm?]

1.000

kobos bor-nitrid

(CBN)

sziliciumkarbid
(e}

CBN = voros

edzett acélok

8

gorgés és golydscsapagy acélok

szerszamacélok

tovabbi edzett acélok 54 HRC

keménységtdl

Szemcseméretek [pm]

1SO 6106 (FEPA standard)

Gyémant
Mikro szemcsézet D 25/D 30

' D 46

nagyon finom
56990 D 54
RIS D 64
&Y & & 76 D 76
D 91
D 107
D 126
- D 151
z D 181
3 D213
é D 251
2 b 301
% D 357

©

v D 427
NG
@ D 602
@ @ D711
D 852
nagyon durva D 1001

CBN

46
54
64
76
91
B 107
B 126
B 151
B 181
B 213

W W W @

@

B 252
B 301
B 357
B 427

Bsszehasonli-
tasként Masch
szitanyilasok/col
US Mesh

325/400
270/325
230/270
200/230
170/200
140/170
120/140
100/120
80/100
70/80
60/70
60/80
50/60
45/50
40/50
35/45
30/40
25/30
20/30
16/20
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Kotéstipus

Szerszamfelépités

El6nyok

Alkalmazasi teruletek

Galvanikus kotés

Gyémant és CBN szerszamok
Kotésmodok 6sszehasonlitasa

Miigyanta- és fémkotés

B Ordrdrd

777777777

//// fém alaptest ////////
/ Ll LI/

A galvanikus kotésl szerszamok alapvet6 ismertetdje az egy rétegben

felvitt gyémant, ill. CBN szemcsézet. A csiszolészemcsék régzitése

a fém alaptestre elektrokémiai eljarassal nikkel réteggel torténik.

A nikkelréteg vastagsaga korulbelul fele az alkalmazott szemcsék
atméréjének.

rovidebb megmunkalasi id6 a szemcsék jobb kihasznaltsaga
kovetkeztében

az improduktiv id6 csokkenthetd, mivel a szerszamigazitas és
profilirozas elhagyhato

a szerszam koltségek az egyrétegli szemcsézet és a szemcsézet
Ujrafelrakasi lehetdsége altal csokkentheték

egyedi profili szerszamok eléallitasa lehetséges

az egyrétegli szemcsézet a szerszam allandé geometridjat biztositja

A galvanikus kotésli gyémantszemcsés szerszamok tovabbi elényeirél
informaciok tallhaték a 13. oldalon.

A galvanikus kotésl szerszamok kilénb6zé anyagok, mint pl. a
kuléndsen kemény vagy abraziv anyagok megmunkalasanal problé-
mamegoldd szerszamként alkalmazhaték. A szemcseméret kivalasz-
tasaval valtoztathatd a galvanikus kotést szerszamok tulajdonsaga,
ezaltal alkalmazasanak lehetésége is varialhato.

A galvanikus kotés gyémant- és CBN-szemcsés szerszamok szaraz és
nedves csiszoldshoz egyarant alkalmazhaték.

12-38. oldal

A migyanta kotésl gyémant- és CBN-szemcséjli szerszamok csiszolo-
rétege csiszoloszemcsébdl, kotéanyagbdl és toltdanyagbol &ll.
A kotés tomoren sajtolt és mentes a porusoktol.

A migyantakotéshez nagyon hasonlé a szinterezett fémkaotés. A
mUgyantakotéssel szemben ez erételjesebb szemcse kotSerével és
jobb profiltartéssaggal biré kotésmaod.

M(gyanta kotés:
A mUigyanta kotés — tulajdonsagai miatt — optimalisan
Osszehangolhaté a megmunkalasi feladattal
Kis mértékben igazithatod

Fémkotés:
magas profiltartéssag és kopasallésag

A mUgyantak6tést gyémant- és CBN-szemcsés csiszolékorongok
gyakran hasznalt csiszoldszerszamok, keményfém (HM) és gyorsacél
(HSS) szerszamok élezéséhez és egyéb gyartasi folyamatok csiszolasi
mUveleteihez alkalmazhatok.

Fémkotésii szerszamok az liveg- és kerdmiaiparban hasznalhatok.

M(gyanta- és fémkotésti gyémant- és CBN-szemcsés szerszamok a
specifikacié szerint egyarant hasznalhatok nedves és szaraz csiszoladshoz.

39-47. oldal
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Gyémant és CBN szerszamok
Ajanlott vagasi sebesség

Az ajanlott vagasi sebesség tartomanyok Altalanosan érvényes:

fliggenek a mindenkori alkalmazastél és nem Ne haszndlja a gyémantszemcsés szerszamot A csiszolasi folyamat ¢sszes paramétereit
haladhatjdk meg a szerszamokra engedélyezett széraz csiszolasnal nagy vagasi sebességgel, egymassal 0ssze kell hangolni. Ha a vagasi
maximalis kerUleti sebesség értékeket. mivel a megmunkalés soran keletkez6 hé sebességet megvaltoztatjuk, tobbek kozt a
A galvanikus k&tést gyémant- és CBN- kdrositja a szerszamot. szerszadm el6tolast és a hitéfolyadék adago-
szemcsés szerszamok sokrét(i felhasznalésa és A CBN-szemcsés szerszdmokat lehet6leg ne |ast is at kell allitani a szkséges mértékdire.
alkalmazasa, valamint az alkalmazott meghajtas haszndlja a megadott vagasi sebesség érték A galvanikus k&tést gyémant- és CBN-
nagyfoku befolydsa miatt nem lehet &ltaldnosan alatt. A szerszam hasznalata az optimalis szemcsés szerszamokat telepitett gépeken
érvényes vagasi sebesség értéket megadni. vagasi sebesség mellett gazdasagos. 125 m/s kerileti sebességig hasznélhatjuk.

Az ajanlott vagasi sebesség tartomanyok
tajékoztatd adatként szolgélnak.

Vagasi sebesség [m/s] » 5 10 15 20 25 30 35 40 45 80
Galvanikus ' ' I | I
P < ; 5 - 30-80 m/s

kotes E széraz csiszolas IS CFK/GFK valamint szlirke és gdmbagrafitos éntvények
| | | | |
5 i
> . .
O nedves csiszolas 15-25 m/s
|
|
szaraz csiszolas 15-25 m/s
=
o
(U] | |
nedves csiszolas 20-40 m/s
| | |
Migyanta
kotés +  szdraz csiszolas 15-20 m/s
MO
=
@ |
> . ,
O nedves csiszolas 20-30 m/s
|
| |
szaraz csiszolas 18-30 m/s
= |
[aa]
O |
nedves csiszolas 25-40 m/s
| |
Fémkotésii
szerszamok £ szaraz csiszolds 10-15 m/s
\©
=
9 | |
O nedves csiszolas 15-30 m/s
|
= o
5 nedves csiszolas 25-30 m/s
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Gyémant és CBN szerszamok
Ajanlott fordulatszam-tartomany és biztonsagtechnikai utasitasok

A tabldzatban a szerszamatméré és a vagasi Példa:
sebesség alapjan az ajanlott fordulatszam Gyémantszemcsés csiszoldcsap
értékek kivalaszthatok. fej atméré: 20 mm

vagasi sebesség: 25 m/s
fordulatszam: 23.900 min™!

Szersz. Vagasi sebesség [m/s]
] 8 12 15 18 20 25 30 40 50 80 100 125

Fordulatszam min'

1 153.000 = = = = = = = = = = =
2 76.400 115.000 143.000 172.000 191.000 = = = = = = =
8 50.900 76.400 95500 115.000 127.000 159.000 191.000 = = = = =
4 38.200 57.300 71.600 85900 95.500 119.000 143.000 = = = = =
5 30.600  45.800 57300 68.800 76.400  95.500 115.000 153.000 - - - -
6 25.500  38.200  47.700 57.300 63.700 79.600  95.500 127.000 159.000 = = =
7 21.800 32.700 40900 49.100 54.600 68200  81.900 109.000 136.000 = = =
8 19.100  28.600  35.800  43.000  47.700 59.700  71.600  95.500 119.000 191.000 = =
9 17.000  25.500  31.800  38.200 42400 53.100 63.700  84.900 106.000 170.000 = =

10 15300 22900 28.600  34.400 38.200 47.700 57.300 76.400  95.500 153.000 191.000 =
12 12.700 19.100  23.900 28.600 31.800 39.800 47.700 63.700  79.600 127.000 159.000 199.000
14 10.900 16.400  20.500  24.600 27.300 34.100  40.900 54.600 68.200 109.000 136.000 171.000
15 10.200 15.300 19.100  22.900 25500 31.800  38.200 50.900 63.700 102.000 127.000 159.000
16 9.500 14.300 17.900 21500 23.900 29.800 35.800 47.700 59.700  95.500 119.000 149.000
18 8.500 12.700 15.900 19.100  21.200  26.500  31.800  42.400 53.100  84.900 106.000 133.000
20 7.600 11.500 14.300 17.200 19.100  23.900  28.600 38.200 47.700  76.400  95.500 119.000
22 6.900 10.400 13.000 15.600 17.400  21.700  26.000 34.700  43.400 69.400  86.800 109.000
25 6.100 9.200 11.500 13.800 15.300 19.100 22900 30.600  38.200 61.100 76.400  95.500
30 5.100 7.600 9.500 11.500 12.700 15.900 19.100  25.500  31.800 50.900 63.700  79.600
40 3.800 5.700 7.200 8.600 9.500 11.900 14.300 19.100  23.900  38.200  47.700 59.700
50 3.100 4.600 5.700 6.900 7.600 9.500 11.500 15.300 19.100  30.600  38.200  47.700
75 2.000 3.100 3.800 4.600 5.100 6.400 7.600 10.200 12.700  20.400  25.500  31.800
100 1.530 2.300 2.900 3.400 3.800 4.800 5.700 7.600 9.500 15.300 19.100  23.900
125 1.220 1.830 2.300 2.800 3.100 3.800 4.600 6.100 7.600 12.200 15.300 19.100
150 1.020 1.530 1.910 2.300 2.500 3.200 3.800 5.100 6.400 10.200 12.700 15.900
175 870 1.310 1.640 1.960 2.200 2.700 3.300 4.400 5.500 8.700 10.900 13.600
200 760 1.150 1.430 1.720 1.910 2.400 2.900 3.800 4.800 7.600 9.500 11.900
230 660 1.000 1.250 1.490 1.660 2.100 2.500 3.300 4.200 6.600 8.300 10.400
250 610 920 1.150 1.380 1.530 1.910 2.300 3.100 3.800 6.100 7.600 9.500
300 510 760 950 1.150 1.270 1.590 1.910 2.500 3.200 5.100 6.400 8.000
350 440 650 820 980 1.090 1.360 1.640 2.200 2.700 4.400 5.500 6.800
400 380 570 720 860 950 1.190 1.430 1.910 2.400 3.800 4.800 6.000
450 340 510 640 760 850 1.060 1.270 1.700 2.100 3.400 4.200 5.300
500 310 460 570 690 760 950 1.150 1.530 1.910 3.100 3.800 4.800
600 250 380 480 570 640 800 950 1.270 1.590 2.500 3.200 4.000

Biztonsagtechnikai ajanlasok:

A felhasznélo felelGs a csiszolasi folyamatban a meghajtdgép szakszer(i hasznalataért és a
csiszoldszerszamok megfeleld allapotéaért.

U = Hasznéljon védészemiveget! @ = Hasznaljon hallasvédét! @ = Eiirtjg:;éuggtﬁlﬁw?kaai cléirasokral
= Hasznéljon védémaszkot! @

= Hasznaljon véddkeszty(it!
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés
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A galvanikus kotési gyémant- és CBN-szemcsés szerszamok elényei

Egyéni szerszamgeometria

Mivel szinte valamennyi forgacsolt alaptest
felrakhat6 szemcsézettel, igy a galvanikus
kotést gyémant- és CBN-szemcsés
szerszamok a szerszamprofilok tekintetében
a legnagyobb rugalmassagot kinaljak.

Az improduktiv id6 csokkentése

/\

A szuperkemény gyémant vagy CBN
csiszoldanyag galvanikus k&téssel hosszu
élettartamot biztosit és ezaltal csokken a
szerszamcserék ideje.

A bonyolult és id6igényes igazitas
elhagyhato. A galvanikus kotésti gyémant-
és CBN-szemcsés szerszamok az egyréteg(
bevonat éltal azonnal hasznalhatok.

Roévidebb megmunkalasi id6

)

Az egyes gyémant, ill. CBN-szemcsék a
galvanikus k&tésbdl messze kidllnak. Az igy
keletkez6 nagy forgacstér megakadalyoz-
za a szerszam eltomddését, mindemellett
nagy anyaglevalasztast biztosit. Az éles
szuperkemény szemcsék maximalis vago-
képességet és nagyon magas levalasztasi
teljesitményt garantalnak.

A szerszam el6allitasi koltségének csok-

kentése
\

A galvanikus k&tés( szerszamok az egyré-
tegl bevonat alkalmazasa miatt olcsébbak

a mas kotéanyaggal készilt szerszamoknal.

Ezen kivil ezek kis darabszamban is gazda-
sagosan eléallithatok.

A koltséges és/vagy nagy alaptestre Ujra
lehetséges bevonatot felvinni és igy tovabb
hasznalni.

rx Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

Altalanos informaciok

Allandé szerszamgeometria

A galvanikus kotésl szerszamok geometridja
az egyréteg(i bevonat miatt &llandé marad.
Emiatt nem szUkséges az id6igényes profi-
lirozés. Mivel a szerszamatméré éllandd, a
munkadarabok mélyen fekvé fellleteinek
megmunkalésa is lehetséges és minimalis
por keletkezik. Ez a tulajdonsag lehetévé
teszi a szerszamok robotokon torténd
hasznalatat.
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés
VevGspecifikus szerszammegoldasok

A PFERD a galvanikus kotési gyémant- és CBN-szemcsés szerszamok vevdi igény szerinti gyartasa-
ra és tanacsadasra szakosodott.

Szinte minden alakzatu alaptestre lehetséges kilonb6z6 szemcsefinomsagu bevonatot felvinni. A
galvanikus kotés lehetdvé teszi kis darabszamu szerszam gazdasagos eléallitasat. A sokoldalu lehe-
téségeknek koszonheten tudjuk a megrendeldk igényeit megfeleld rugalmassaggal kielégiteni.

Mszaki tanacsado szolgalatunk Onnel egyiitt a helyszinen dolgozza ki megmunkélasi feladatai-
hoz a személyre szabott szerszammegoldast.

A szuperkemény megoldasok legjobb tanacsadéja!

Lépjen veliink kapcsolatba a www.pferd.com honlapunkon, hogy idépontot egyeztessen
egy talalkozora tapasztalt mszaki tanacsadéinkkal.

. Ha van mar vilagos elképzelése a kivant szerszamrdl, kildjon nektnk egy rajzot vagy méretezett
1. FOIyamatelemzes es vazlatot, tajékoztasson a kivant csiszoléanyagrél és annak szemcsefinomsagarol is.

szerszamtervezes Munkatéarsunk megvizsgalja Onnel egyiitt a helyszinen a megmunkalasi feladatot, majd
javaslatot tesz a feladat leggazdasagosabb megoldasdhoz alkalmas szerszéamra. Ezutan megkuld-
juk ajanlatunkat. Harom gyartasi valtozat lehetséges:

Teljes gyartas

A feladat értelmezése utan a tervezéstdl a nyers darab (acél, rozsdamentes (INOX) acél vagy
sargaréz) elkészitéséig, valamint ennek a gyémant- vagy CBN-szemcsével torténd bevonasaig
egészen a kész szerszam igazitasaig minden lépés egy kézben, a PFERD altal torténik. Ez magas
minéséget, rugalmassagot és pontos szallitast garantal Onnek.

Szemcsefelrakas
2. Gyé rtas Vallaljuk az tgyfél altal biztositott acél, rozsdamentes (INOX) acél vagy sargaréz alaptestre gyé-
mant- és CBN-szemcsézet felrakasat is — ehhez ajanlott a szoros és folyamatos egytttmikadés.

Ujra felrakas

A PFERD az Ujra felrakast eltompult szemcsézet feltjitasara acél vagy rozsdamentes (INOX) acél
alaptest( szerszamokra ajanlja, mint gazdasagos szerszamkészitési alternativat.

Sargaréz alaptestl szerszamok Ujra felrakdsa nem lehetséges.

Rugalmas gyartasunk és globalis logisztikank biztositja, hogy On idében megkapja a megrendelt
Uj szerszamot.

Kivansag szerint tandcsado szolgalatunk készséggel segit valamennyi megmunkalasi paraméter

3. Alkalmazas beallitasaban.
Gy6z6djon meg a PFERD szerszamok mindségérdl, teljesitményérél és koltséghaté-
konysagarol.

A PFERD széleskor( informacios anyagot kinal a darabolas és a feltletmegmunkalas témakdérében.

A ,,PFERD-PRAXIS szerszamok miianyagok »Gyémant szerszamok galvanikus

megmunkalasahoz” cim( kiadvanyunkban kotéssel — Sziirke és gombgrafitos
megtalal minden informéaciét a mdanyagokral, onvények gazdasagos megmunkalo

azok tulajdonsagairdl, tovabba értékes szerszama” cim(i kiadvanyunkban elsésorban
tippeket és trikkoket ahhoz, hogy megfeleld, a raktari és specialis programunkat foglaltuk
magas megmunkalasi igényeket kielégit Ossze.

szerszamokat tudjon valasztani. Vegyék fel veltink a kapcsolatot.
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés
Vevéspecifikus szerszammegoldasok
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

Gyémantszemcsés reszel6k és lapok

PFERD

K

A gyémantszemcsés reszel6k és lapok ott alkalmazhaték a legeredményesebben, ahol a
feldolgozando anyag keménysége miatt hagyomanyos reszelékkel a munka nem lehetséges.

Felhasznalasi ajanlasok:

Kalonosen megfelels éleken, kis fellleti

nyomas alkalmazasaval.

Eltom6dott gyémantszemcsés reszelket
petréleummal vagy antisztatikus miianyag
tisztitdszerrel, reszel6tisztitd kefével kell
tisztitani. Alternativaként az ultrahangos

tisztitas is eredményes lehet. Gyakran

elegend6 egyszer(ien valamilyen targyhoz

térténd kocogtatas is.
Dolgozzon lehetéleg zsirmentesen!

Gyémantszemcsés tompareszelk

Megjegyzés:

A gyémantszemcsés reszelék és lapok az
edzett acélbdl készult anyagok megmunkala-
sanal is hasznalhatok. A megmunkalas soran
olyan alacsony a keletkezd h6, hogy nem jén
létre kémiai kopas. Igy a gyémantszemcse
nagyobb keménysége jol kihasznalhato a
szerszam hosszabb élettartamaban.

Rendelési informaciok:

Kérjik a megnevezést a kivant
szemcsefinomsaggal kiegésziteni.

DF 3608
DF 3609
DF 3610
DF 3614
DF 3617
DF 3619

DF 3621

Profil

félgomboly
madarnyelv
tlreszeld, barett
haromszogletd
lapos/tompa vég
négyszogletl
gémbolyd

Teljes
keresztmetszet
[mm]

42x1,5
3,8x1,8
4x1,2
3
4x1,2
2x2
1,8

Teljes Felrakas Szemcsefinomsag

hossz  hossza p 25 D 46 D 91

L ey EAN 4007220
140 40 535530 323625 254622
140 40 535516 323632 254462
140 40 535509 323649 254493
140 40 535561 323656 254554
140 40 535578 323663 254523
140 40 535547 323670 254592
140 40 535523 323687 254653

Gyémantszemcsés tompareszel6k

A gyémantszemcsés tompareszel6k a
szerszamgyartas legkisebb alakzatainak

és a finommechanikai készulékgyartasnak
gyakran hasznalt megmunkalé szerszamai. A
gyémantszemcsés tompareszel&k kovacsolt
nyéllel készilnek, ezaltal kiilon nyél hasznalata
feleslegessé valik.

PFERDVALUE:
@ Megnevezés

D 126

254639 1 DF 3608 ...
254479 1 DF 3609 ...
254509 1 DF 3610 ...
254578 1 DF 3614 ...
254530 1 DF 3617 ...
254608 1 DF 3619 ...
254660 1 DF 3621 ...

D 25

535639

Gyémantszemcsés tompareszel6 készletek

A gyémantszemcsés tompareszel6 készleteket mlanyag tokban szallitjuk, amely véd a korréziotol
és a mechanikai sértlésektdl. Ez idedlis tarolast biztosit a szerszamtaroldkon, ill. a munkapadon.

A készlet tartalma:

1-1db
DF 3608 (félgomboly)
DF 3614 (haromszogletd)
DF 3617 (lapos/tompa végu)
DF 3619 (négyszdglet)
DF 3621 (gmbaly()

Szemcsefinomsag

D 46

D 91 D 126

EAN 4007220

323700

323694 017364

PFERDVALUE:

HapticFilter

Megnevezés

=

1 DF 3090 ...

161 5
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés
Gyémantszemcsés tlreszel6k

Gyémantszemcsés tiireszel6k DF 4112
A gyémantszemcsés tlireszelék univerzalisan DF 4112R
alkalmazhatdk a szerszamgyartasban. Az extra :
vékony kivitell gyémantszemcsés tlireszel6k DFat22 ¢
(S) jol alkalmazhatdk mélyen fekvé konturok DF 4132
megmunkalasahoz. DF 4142 —
Tartozékok: DF 4152 —
Gyorsbefogé SH 220 G R —
EAN 4007220
(Gyorsbefogé 806559 DR at72
tlreszel6khéz NFH 212 , DF 4182 | T S YR T
(EAN 4007220669532) DF4192 i —_— ;
Gyorsbefogd S
tlreszel6khdz NFH 211 DF 4102 e T R
(EAN 4007220267783)
Profil Teljes Teljes  Felrakas Szemcsefinomsag @ Megnevezés
keresztmetszet hossz hossza D 91 D 126 D 181
i) (i) i) EAN 4007220
Tiireszel6k extra vékony (S)
lapos/tompa vég 53x1,3 140 70 - 806227 - 1 DF 4112S ..
haromszoglet( 2,8 140 70 - 806258 - 1 DF 4132S ...
négyszoglet( 2,3 140 70 - 806289 - 1 DF 41425 ...
gombolyd 2,8 140 70 - 806319 - 1 DF 4162S ...
Tiireszel6k
lapos/tompa végl 55x1,6 140 70 016664 016671 016688 1 DF 4112 ...
lapos/tompa végl 55x1,6 140 70 016695 016701 016718 1 DF 4112R ...
kerek élekkel
lapos/hegyes végli 55x1,6 140 70 016725 016732 016749 1 DF 4122 ...
haromszogletd 3,5 140 70 016756 016763 016770 1 DF 4132 ...
négyszogletl 2,6x2,6 140 70 016787 016794 016800 1 DF 4142 ...
félgombolyd 55x1,6 140 70 016817 016824 016831 1 DF 4152 ...
goémbolyd 3,2 140 70 016848 016855 016862 1 DF 4162 ...
kés alaku 5x1,8 140 70 016879 016886 016893 1 DF 4172 ...
kard alaku 5x2,4 140 70 016909 016916 - 1 DF 4182 ...
madarnyelv 5x2,2 140 70 016930 016947 - 1 DF 4192 ...
tlreszel6, barett 5x2 140 70 016633 016640 - 1 DF 4102 ...

Gyémantszemcsés tlireszel6 készletek

A gyémantszemcsés tlireszel§ készleteket miianyag tokban szallitjuk, amely véd a korréziotol és a
mechanikai sérulésekt6l. Ez idedlis tarolast is jelent a szerszamtaroldkon ill. a munkapadon.

A DF 4211 készlet tartalma:
1-1db

A DF 4205 készlet tartalma:
1-1db

DF 4112 (lapos/tompa végu)
DF 4132 (haromél()

DF 4142 (négyél()

DF 4152 (félgomboly)

DF 4162 (gombolyd)

Szemcsefinomsag

DF 4112 (lapos/tompa végui)
DF 4112R (lapos/tompa végu, kerek élekkel)
DF 4122 (lapos/hegyes végU)
DF 4132 (haromél)

DF 4142 (négyeld)

DF 4152 (félgomboly)

DF 4162 (gombolyd)

DF 4172 (kés alaku)

DF 4182 (kard alaku)

DF 4192 (madérnyelv alaku)
DF 4102T (barett)

D 91 D 126 D 181
EAN 4007220
017371 017388 017395 1
017401 017418 017425 1

Megnevezés

DF 4205 ..
DF 4211 ..

Katalégus | Oldal
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés Q
Gyémantszemcsés horonyreszel6k

Gyémantszemcsés
horonyreszel6k

DF 15

DF 16
A gyémantszemcsés horonyreszel6k komplikalt
geometriai alakzatok nehezen hozzaférhetd
helyeinek megmunkalo szerszamai. A felrakas
hossza a reszelé mindkét oldalan 25 mm.

DF 18

Tartozékok:
M Horonyreszel§ tarté RFH 150

(EAN 4007220015322) G e

Profil Teljes Teljes hossz Kétoldalas felrakas Szemcsefinomsag @ Megnevezés
keresztmetszet [mm] hossza D91 D 126
L) L EAN 4007220
madarnyelv 32x2 150 25 017029 017036 1 DF 15 ...
3,7x2 150 25 017050 017067 1 DF 16 ...
lapos/tompa végui 3,1x3 150 25 017081 017098 1 DF 18 ...
négyszoglet( 2,5%x2,5 150 25 017111 017128 1 DF 20 ...
haromszoglet( 3 150 25 017142 017159 1 DF 22 ...
gombolyd 3 150 25 017173 017180 1 DF 24 ...
lapos/tompa végl 38x1,6 150 25 016961 016978 1 DF 914 ...
4x2 150 25 016992 017005 1 DF 918 ...

Gyémantszemcsés horonyreszel6 készletek

A gyémantszemcsés horonyreszeld készleteket mianyag tokban széllitjuk, amely véd a korréziétol
és a mechanikai sértlésektdl. Ez idedlis tarolast biztosit a szerszamtaroldkon, ill. a munkapadon.

A készlet tartalma:

1-1db

M DF 16 (madarnyelv alaku)
% DF 18 (lapos/hegyes végui)
1 DF 20 (négyszogletd)

I DF 22 (haromszoglet()

0 DF 24 (gombolyd)

Szemcsefinomsag @ Megnevezés
D 126
EAN 4007220
355381 1 DF 1624 D 126

Oldal | Katalégus
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t“\\"\’é Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés
Gyémantszemcsés kézireszel6k

Gyémantszemcsés kézireszel6k

DF 2601
A gyémantszemcsés kézireszel6k kovacsolt
nyélrésszel készllnek, ezaltal kilén reszel6nyél DF2602
hasznalata feleslegessé valik.
DF 2607 €
PFERDVALUE:
DF 2608 ——— e
Haptict e DF 2610 ( S — e
Profil Teljes Teljes hossz Felrakas Szemcsefinomsag Megnevezés
keresztmetszet [mm] hossza D 126 D 181
i el EAN 4007220
lapos/tompa végu 10,3x2,8 215 100 017302 535455 1 DF 2601 ...
félgombolyd 12,5x3,8 215 100 017319 535462 1 DF 2602 ...
haromszogletd 10 215 100 017326 535479 1 DF 2607 ...
négyszoglet( 5,5x5,5 215 100 017333 535486 1 DF 2608 ...
goémbolyd 6,7 215 100 017340 535493 1 DF 2610 ...

Gyémantszemcsés kézireszeld készlet

A gyémantszemcsés kézireszel6 készleteket mlianyag tokban szallitjuk, amely véd a korréziétél és
a mechanikai sérulésektdél. Ez idedlis tarolast is jelent a szerszamtaroldkon ill. a munkapadon.

A készlet tartalma: PFERDVALUE:

1-1 db [
DF 2601 (lapos/tompa vég) 9
DF 2602 (félgomboly) epierte
DF 2607 (haromszogletd)

DF 2608 (négyszogletd)
DF 2610 (g&mboly()

Szemcsefinomsag @ Megnevezés
D 126 D 181
EAN 4007220

017357 535585 1 DF 2627 ...

Kénuszos, gyémantszemcsés reszelék

Kénuszos, gyémantszemcsés
reszel6k

A koénuszos gyémantszemcsés reszeldk a B%C s - ' B,
szerszamgyartasban a kllondsen szlk, mélyen T
fekvé feltleteknél alkalmazhatok. A reszelék

kovéacsolt szarral készilnek, igy nyél nélkul is

hasznalhatok.

Szélesség Vastagsag Vastagsag Teljes Felrakas Szemcsefinomsag @ Megnevezés
A B B, hossz hossza D 46 D 91 D 126
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EAN 4007220
4,0 2,0 0,5 170 50 070635 070659 070666 1 DF-K 170-4-2-0,5 ...
6,0 2,4 0,5 170 50 070673 070680 070697 1 DF-K 170-6-2,4-0,5 ...
8,0 2,4 0,5 170 50 070703 070710 070727 1 DF-K 170-8-2,4-0,5 ...
10,0 2,5 0,5 170 50 070734 070741 070758 1 DF-K 170-10-2,5-0,5 ...
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés q
Gyémantszemcsés mUlhelyreszel6k

Gyémantszemcsés

DF 1112/200 miihelyreszel6k

A gyémantszemcsés mUhelyreszel6ket — tob-
bek k6zott — a nagyméret(i szerszamok gyar-
tasa soran is hasznaljdk. A D 251 szemcsézet(
reszel6k jol alkalmazhatok szélergsitett mii-
anyagok (GFK/CFK) megmunkalasara is.

A reszel6ket ergondmiai kialakitasu nyéllel

DF 1132/200

DF 1142/200

szallitjuk.
DF 1152/200 PFERDVALUE:
HapticFilter
DF 1162/200
Profil Teljes Teljes  Felrakas Szemcsefinomsag Megnevezés
keresztmetszet hossz hossza D 126 D 151 D 251
(i) i) i EAN 4007220
lapos/tompa végu 10x 3,2 100 85 255117 805954 805961 1 DF 1112/100 ...
11,2x4,2 125 110 255131 955888 - 1 DF 1112/125 ...
13x5 150 135 = 255155 805978 805985 1 DF 1112/150 ...
22,5x5,5 200 180 - 017203 017210 1 DF 1112/200 ...
haromszogletd 7 100 85 255179 955895 - 1 DF 1132/100 ...
14 200 180 - 017227 017234 1 DF 1132/200 ...
négyszogletd 7,5x7,5 200 180 - 017241 - 1 DF 1142/200 ...
félgémbolyl/hegyes 12x4 100 85 255193 955901 - 1 DF 1152/100 ...
veég( 22 x6,5 200 180 - 017265 017272 1 DF 1152/200 ...
gombolyd 8 200 180 - 017289 - 1 DF 1162/200 ...

Oldal | Katalégus

201 5




PFERD

rxé Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés
Flexibilis gyémantszemcsés reszeld

Flexibilis gyémantszemcsés
reszeld

A flexibilis gyémantszemcsés reszel6k jol
illeszkednek a megmunkalando feltlethez.
Homoru és domboru feltletek kényelmesen
megmunkalhatok.

Alkalmazasi javaslat:
M A reszel6 csak 15 mm-es hajlitasi sugérig
hasznalhato.

Teljes Teljes hossz A szemcsézet Szemcsefinomsag Megnevezés
keresztmetszet [mm] elhelyezkedése D76 D 126 D 181
i EAN 4007220
0,5x 14 165 egy oldalon 004920 004951 004968 5 DF-FLEX 14-165 ...

Gyémantszemcsés csiszolo lapok

Gyémantszemcsés csiszolo6 lapok

A gyémantszemcsés lemez rugalmas hordo- |
zbanyaga alkalmazkodik a megmunkalandé | o
feltletekhez. Homoru és domboru fellletek kis
eréraforditassal megmunkalhatok.

Teljes Teljes hossz A szemcsézet Szemcsefinomsag Megnevezés
keresztmetszet [mm]  elhelyezkedése D64 D 126
it EAN 4007220
0,7 x 30 170 komplett 806371 955925 1 DBL 30-0,7-170 ...
1,3x35 350 komplett 955918 806388 1 DBL 35-1,3-350 ... @
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

Gyémantszemcsés reszel6k reszel6gépekhez

DF 5301-5309

DF 5310-5314

DF 5316

Profil

lapos/tompa végui

négyszogletd

gémboly

haromszoglet(

madarnyelv

kés alaku

lapos kéonuszos

DF 5390-5392

DF 5331-5347

DF 5365-5375

Teljes
keresztmetszet
[mm]

2x1
3x1
4x1
5x2
5x2
2x1
3x1
4x1
5x2
5x2
0,5x4
1,5x1,5
3x3
4x4
1

A W NP WN

N

3,5
4,5
2x1
3,5x2
6x3
3,5x%x2
6x3
1x4
2x6
3,3x1
6,3x1
6,3x1

s e

Teljes hossz
[mm]

50
50
50
50
60
50
50
50
50
60
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
50
50
60
60
50
50
50
60
60
50
50
55
55
73

Felrakas
hossza
[mm]

15
15
15
15
25
15
15
15
15
25
15
15
15
15
15
15
15
15
25
25
25
15
15
25
25
15
15
12
25
25
15
15
16
16
16

DF 5352-5362

DF 5380-5382

DF 0103, DF 0106 |

A szemcsézet Szemcsefinomsag

elhelyezkedése

egy oldalon

egy oldalon

egy oldalon

egy oldalon

egy oldalon
mindkét oldalon
mindkét oldalon
mindkét oldalon
mindkét oldalon
mindkét oldalon
mindkét élén
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett
komplett

Tartozékok:
A PFGA 07/220 levegés reszel6gépekkel

PFERD

K

Gyémantszemcsés reszel6k
reszel6gépekhez
A gyémantszemcsés reszelk reszel6géphez,

kézi és gépi felhasznalasra egyarant
alkalmasak. Reszel6szar atméré 3 mm.

alkalmazhatok. (EAN 4007220657638):
Tovabbi informacidk és rendelési adatok a
Katalégus 9-es fejezetében taldlhatok.

@ Megnevezés

D 126
EAN 4007220

256718
256749
256817
256848
256879
256909
256930
256961
256992
257029
257050
257296
257326
257357
257418
257449
257470
257500
257531
257562
257593
257173
257203
257234
257265
257623
257654
257685
257715
257746
257777
257807
665862
665879
665886

NG [ESGN RGN EETI PEECN SN RN RN QENI PR JESNN RSN DRSS BN BESN SN RSN JERN JEEN JEEN USRS ERN QRN JERN JEEN put PN RN ERY pERY PERY PR JEN RN g

DF 5301 D 126
DF 5303 D 126
DF 5305 D 126
DF 5307 D 126
DF 5309 D 126
DF 5310 D 126
DF 5311 D 126
DF 5312 D 126
DF 5313 D 126
DF 5314 D 126
DF 5316 D 126
DF 5390 D 126
DF 5391 D 126
DF 5392 D 126
DF 5331 D 126
DF5335D 126
DF 5339 D 126
DF 5345 D 126
DF 5337 D 126
DF 5343 D 126
DF 5347 D 126
DF 5365 D 126
DF 5367 D 126
DF5371D 126
DF5375D 126
DF 5352 D 126
DF 5356 D 126
DF 5360 D 126
DF 5358 D 126
DF 5362 D 126
DF 5380 D 126
DF 5382 D 126
DF 0103 D 126
DF 0106/55 D 126
DF 0106/73 D 126
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés
Altalanos informaciok gyémant és CBN-szemcsés csiszoldszerszamok

Hajtast igényl6é szerszamok

Megfelel6 szerszamhajtasok:
[ szerszamgép

I robotok

1 egyenes csiszolok

m flexibilis tengelyek

Alkalmazasi feltételek:

M Az egyréteg(i bevonat miatt a meghajtd gép tengelyének és a szerszam befogojanak nagy
korbefutasi pontossaggal kell rendelkeznie. Minél finomabb a szemcse, annél pontosabbnak
kell lennie a korbefutasnak.

M A meghajto gépnek megfelel§ teljesitménylnek kell lennie ahhoz, hogy a sziikséges
fordulatszam terhelés alatt is biztositva legyen.

1 Telepitett gépeknél a meghajtd gépnek, a szerszamnak és a befogénak megfeleléen nagy
stabilitassal, merevséggel kell rendelkeznie.

M A munkadarabot stabilan kell rogziteni.

Alkalmazasi javaslatok:

1 A galvanikus k&tést gyémant- és CBN-szemcsés szerszamok szdraz és nedves csiszolasnal egyarant
hasznéalhatok. Amennyiben lehetséges, részesitsiik elényben a nedves csiszolast, mivel a szerszam-
kopas és hékarosodas veszélye igy csokkenthet6 a leghatékonyabban.

1 Altaldban érvényes: az optimalis hatékonysag érdekében valasszon olyan durva
szemcsefinomsagot, amennyire lehetséges, és olyan finom szemcsefinomsagot, amennyire
sziikséges. A befolyasold tényezdk kozé tartozik a megmunkalandé anyag keménysége és az elérni
kivant felletmindség.

1 Eltomédott szerszamokat ultrahanggal lehet tisztitani. A szemcsebevonat erésebb
szennyez&désénél kérjik haszndlja a tisztitohasabot DSB 2005025 (EAN 4007220168332).
Részletes informaciok és rendelési adatok az 52. oldalon talalhatok.

1 A lehet6 legnagyobb szerszam atmérét valassza, hogy a gyémant, ill. CBN-szemcsék minél
nagyobb szamban tudjanak a csiszolési folyamatba kertini. Belsd csiszolasnal a szerszamatmérd
max. 3/4-e lehet a csiszolandd atmérének.

I Belsd csiszolasnal az el6toléds szerszamfordulatonként max. 2/3-a lehet a szerszamszélességnek/
magassagnak. Az elétolas figg a megmunkalandd anyagtdl, a vagasi sebességtdl, a szerszam
stabilitdsatél, a befogasatol és a meghajtastol.

Rl
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés q
Gyémantszemcsés csiszoldcsapok

[ho— Hengeres forma ZY
D A ZY hengeres forma alkalmazhato furatok, radiuszok, alakos feltletek gépi és kézi csiszolasahoz.
A # Is, A 8 mm atmérdjl csiszoldcsapok homlokoldali mélyedéssel rendelkeznek.
L<—L4H A = fejrésznél vékonyitott tengely
T 1 N = parhuzamos oldalu tengely

Alkalmazasi javaslat:
szaraz csiszolas: 8-18 m/s

o] B 5

-1 L nedves csiszolas: 15-25 m/s
Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant
szemcsefinomsaggal kiegésziteni.
PFERDVALUE:
EmissionfFilter
EAIROREIT=]
DxT S8 L L, Szemcsefinomsag @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] ~ pea D 91 D 126 D 181
EAN 4007220
Csap méret: o 3 mm
0,5x2 3 38 5 354322 - - - 5 DZY-A 0,5-2/3 ...
0,8x2 3 38 5 354339 - - - 5 DZY-A 0,8-2/3 ...
1,0x4 3 36 9 354346 257883 257890 - 5 DZY-A 1,0-4/3 ...
1,2x4 3 36 9 354353 354360 354377 = 5 DZY-A 1,2-4/3 ...
1,4x4 3 36 9 354384 354391 354407 - 5 DZY-A 1,4-4/3 ...
1,6x4 3 36 10 - 354421 354438 - 5 DZY-A 1,6-4/3 ...
1,8x4 3 36 10 - 354452 354469 - 5 DZY-A 1,8-4/3 ...
2,0x4 3 36 10 354476 260784 119181 - 5 DZY-A 2,0-4/3 ...
2,2x4 3 36 14 - 354490 354506 - 5 DZY-A 2,2-4/3 ...
2,4x4 3 36 14 - 354520 354537 - 5 DZY-A 2,4-4/3 ...
2,6x4 3 36 14 - 354551 354568 - 5 DZY-A 2,6-4/3 ...
2,8x4 3 36 14 - 354582 354599 - 5 DZY-A 2,8-4/3 ...
3,0x4 3 36 19 = 354605 260821 119204 - 5 DZY-A 3,0-4/3 ...
3,5%x5 3 45 - - 260845 119211 - 5 DZY-N 3,5-5/3 ...
4,0x5 3 45 - - 260869 119228 260876 5 DZY-N 4,0-5/3 ...
4,5x5 3 45 - - 260883 119235 - 5 DZY-N 4,5-5/3 ...
50x5 B 45 - - 260906 119242 260913 5 DZY-N 5,0-5/3 ...
55x6 3 44 - - 257944 257951 257968 5 DZY-N 5,5-6/3 ...
Csap méret: @ 6 mm
6,0x6 6 54 19 - 260920 119259 260937 1 DZY-A 6,0-6/6 ...
7,0x8 6 52 - - - 119266 - 1 DZY-N 7,0-8/6 ...
8,0x8 6 52 - - 260968 119273 260975 1 DZY-N 8,0-8/6 ...
9,0x8 6 52 - - - 258040 - 1 DZY-N 9,0-8/6 ...
10,0x8 6 52 - - 260982 119280 260999 1 DZY-N 10,0-8/6 ...
12,0x8 6 52 - - 261002 119297 261019 1 DZY-N 12,0-8/6 ...
15,0 x 10 6 50 - - - 119303 - 1 DZY-N 15,0-10/6 ...
18,0 x 10 6 50 - - - 258163 - 1 DZY-N 18,0-10/6 ...
20,0 x 10 6 50 - - - 258194 - 1 DZY-N 20,0-10/6 ...
Csap méret: o 10 mm
15,0 x 10 10 110 - - - 355091 - 1 DZY-N 15,0-10/10 ...
Csap méret: @ 12 mm
25,0x 10 12 110 - - - 355138 - 1 DZY-N 25,0-10/12 ...
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PFERD

Forma: egyedi ZY

Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

Gyémantszemcsés csiszoldcsapok

Az egyedi ZY forma alkalmazhato hasitékok, hornyok megmunkalasara nehezen hozzaférhetd

helyeken.

Alkalmazasi javaslat:
szaraz csiszolas: 8-18 m/s
nedves csiszolas: 15-25 m/s

Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant
szemcsefinomsaggal kiegésziteni.

DxT s,
[mm] [mm]

Csap méret: o 3 mm

8,0x0,5 3
14,0x0,5 3
14,0 x 1 3

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

g | | ©]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

|

Resource Saving

L, Szemcsefinomsag
[mm] D 64 D 91
EAN 4007220
35 353240 -
35 353257 -
35 353264 353271

- T
g

1S

N —
B 7Y 20 WOV X 7Y e

L

@ Megnevezés

DZY-N 8,0-0,5/3 ...
DZY-N 14,0-0,5/3 ...
DZY-N 14,0-1,0/3 ...

Forma: gomb KU

A KU gdmbforméju csiszoldcsap tobbnyire kézzel vezetett megmunkalasok szerszama. A
gémbforma gravirozéshoz, valamint konturok és sorjak elmunkalaséhoz ajanlott.

A = fejrésznél vékonyitott tengely
N = parhuzamos oldalt tengely

Alkalmazasi javaslat:
szaraz csiszolas: 8-18 m/s
nedves csiszolas: 15-25 m/s

Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant
szemcsefinomséaggal kiegésziteni.

D s, L,
[mm] [mm] [mm]

Csap méret: @ 3 mm

1,0 3 44
2,0 3 43
3,0 3 42
4,0 3 41
5,0 3 40
6,0 3 39
Csap méret: 6 6 mm
8,0 6 52
10,0 6 50
12,0 6 48

PFERDVALUE:

EmissionFilter

g | | ©]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

|

Resource Saving

L, Szemcsefinomsag

[mm] D 64 D 91 D 126
EAN 4007220

10 354926 258620 258637
8 354933 258651 258668
6 354940 258682 258699
5 - 258712 258729
2 = 258743 258750
- - 258774 258781
10 - - 258842
5 - - 258903
= = - 258965

D 181

258644
258675
258705
258736
258767
258798

@ Megnevezés

DKU-A 1,073 ...
DKU-A 2,0/3 ...
DKU-A 3,073 ...
DKU-A 4,0/3 ...
DKU-A 5,0/3 ...
DKU-N 6,0/3 ...

- U1 u1 u1 U1 Ul

1 DKU-A 8,0/6 ...
1 DKU-A 10,0/6 ...
1 DKU-N 12,0/6 ...
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés ' Q
Gyémantszemcsés csiszoldcsapok

o o — — Forma: egyedi KU
DIM Is, A KU gombformaju csapos csiszolotest leggyakrabban miianyagprofilok kézi sorjatlanitasanal
T L hasznalatos. Az egyedi gomb kialakitasu szerszamok esetében a gémb fejrész alatti

elvékonyitott csaprész is gyémantszemcsével van bevonva. Az egyedi kialakitas profilok optimalis
megmunkalasat teszi lehetévé.

Alkalmazasi javaslat: PFERDVALUE:
W széraz csiszolas: 8-18 m/s
M nedves csiszolas: 15-25 m/s

Emissionfilter

|

|

A

W

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
DxT SH L, Szemcsefinomsag @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] D 181
EAN 4007220
Csap méret: o 3 mm
3,0x 10 3 40 353844 1 DKU 3,0-10/3 D 181
4,0x 10 3 40 353868 1 DKU 4,0-10/3 D 181

Hengeres, gombvégii forma WR

A gémbvégl hengeres testli WR forma leginkabb kézzel végzett csiszolasi és sorjaeltavolitasi
munkakhoz hasznalhato. A durva D 357-es szemcsézet kivaloan alkalmas szalerésitéses
mUanyagok megmunkaélaséra.

A = fejrésznél vékonyitott tengely
N = parhuzamos oldalu tengely

Alkalmazasi javaslat: PFERDVALUE:
I széraz csiszoléas: 8-18 m/s :

Sq M nedves csiszolas: 15-25 m/s
EmissionFilter
L Rendelési informaciok: % ‘ @ ‘ ‘ ‘
1 Kérjuk a megnevezést a kivant i

szemcseﬁnomséggal kiegésziteni. EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

DxT Sh L L, Szemcsefinomsag @ Megnevezés

[mm] [mm] [mm] [mm] D 126 D 357
EAN 4007220
Csap méret: 6 mm
50x18 6 50 5 955932 353981 1 DWR-A 5,0-18/6 ...
6,0 x 18 6 50 5 955949 353998 1 DWR-A 6,0-18/6 ...
10,0 x 20 6 50 - 955956 354001 1 DWR-N 10,0-20/6 ...

A m(ianyagok megmun-
kalédshoz tovabbi PFERD
szerszamok és értékes
felhasznalasi tanacsok
talalhatok a PRAXIS , PFERD
szerszamok a mlanyagok
megmunkaldsahoz” cim(
kiadvanyunkban. Keresse
mUszaki tanacsadoinkat.
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés
Gyémantszemcsés csiszoldcsapok

Csucsives, hegyes végii forma SPG

Az SPG csucsives, hegyes végl forma kivaloan alkalmazhaté kis rések, furatok megmunkalasahoz

és gravirozashoz.

Alkalmazasi javaslat:
W széraz csiszolas: 8-18 m/s
M nedves csiszolas: 15-25 m/s

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

W |

A ®

|

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

Resource Saving

|
Dl <= 1 TSy
bl L |

DxT SH L, Szemcsefinomsag @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] D 126
EAN 4007220
Csap méret: 6 3 mm
3,0x7 3 43 536421 1 DSPG 3,0-7/3 D 126
3,0x13 3 37 806203 1 DSPG 3,0-13/3 D 126
Csap méret: 6 6 mm
6,0x 18 6 50 955963 1 DSPG 6,0-18/6 D 126
Forma: fazékforma, KT y —
)
A KT fazékforma optimalisan alkalmazhaté profilokon, sik feltleteken, letdrésekhez anélktl, hogy -
a hengeres felllet sértlne. |
Alkalmazasi javaslat: PFERDVALUE: o DT@ ‘Sd
I széraz csiszolas: 8-18 m/s Nl f
¥ nedves csiszolas: 15-25 m/s T L,
EmissionfFilter
Energimg ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourcedenJ
DxT o SH L, Szemcsefinomsag @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] D 126
EAN 4007220
Csap méret: 6 3 mm
3,0x7 8° 3 43 354018 1 DKT 3,0-8°/3 D 126
Csap méret: o 6 mm
10,0x5 30° 6 50 354025 1 DKT 10,0-30°/6 D 126

Katalégus
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

Gyémantszemcsés csiszoldcsapok

PFERD

S

- -y Forma: kupos hegyes végii forma, SK
A kupos hegyesvégii SK forma idedlisan alkalmazhaté kézpontfuratok utankoszorilésére és élek
4 \ letorésére.
f Alkalmazasi javaslat:
szaraz csiszolas: 8-18 m/s
/ D nedves csiszolas: 15-25 m/s
a};:m |_[Sq
[ B L | Rendelési informaciok:
5 Kérjik a megnevezést a kivant
[ S szemcsefinomsaggal kiegésziteni.
@?ﬂ & PFERDVALUE:
—T— L :
EmissionfFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResnurzeSava
DxT a S L, Szemcsefinomsag @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] D 64 D 126
EAN 4007220
Csap méret: o 6 mm
6,0 x 45 7° 6 50 354049 955970 1 DSK 6,0-7°/6 ...
6,0 x 26 12° 6 50 354056 955987 1 DSK 6,0-12°/6 ...
6,0 x 21 15° 6 50 354063 955994 1 DSK 6,0-15°/6 ...
6,0x11 30° 6 50 354032 354070 1 DSK 6,0-30°6 ...
6,0x5 60° 6 50 393390 956007 1 DSK 6,0-60°/6 ...
10,0x9 60° 6 50 806128 806135 1 DSK 10,0-60°6 ...
10,0x5 90° 6 50 806142 806159 1 DSK 10,0-90°/6 ...
15,0x 13 60° 6 50 806166 806173 1 DSK 15,0-60°6 ...
15,0x7,5 90° 6 50 806180 806197 1 DSK 15,0-90°6 ...
s Gyémantszemcsés csiszolocsap készlet

S
[mm]

A készlet 10 db D 126 szemcsefinomsagu gyéma’nts;emcsés csiszolocsapot tartalmaz a
leggyakrabban hasznalt formakban és méretekben. Utésallé mianyag tokban szallitjuk, amely véd

a szennyez@&déstdl és a sérllésektdl.

A készlet tartalma:

1-1db
DZY-A 1,0-4/3 D 126
DZY-A 2,0-4/3 D 126
DZY-N 4,0-5/3 D 126
DZY-N 5,0-5/3 D 126
DZY-N 14,0-1,1/3 D 126
DKU-A 2,0/3D 126
DKU-A 4,0/3 D 126
DKU-N 6,0/3 D 126
DSPG 3,0-7/3D 126
DKT 3,0-8°/3 D 126

Szemcsefinomsag
D 126
EAN 4007220

103845

=

Alkalmazasi javaslat:
szaraz csiszolas: 8-18 m/s
nedves csiszolas: 15-25 m/s

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

g | O]

EnergySaving Waste Saving TimeSaving

|

ResourceSaving

Megnevezés

D-Set/3 D126
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rxé Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés
Gyémantszemcsés csiszolokorongok

Csiszolokorongok 1A1

A gyémantszemcsés csiszoldkorongok telepitett gépeken hasznalatosak. 18 mm atméré felett
élszalag vallas kivitel, amely lehet6vé teszi a pontos felfogatast és beallitast a meghajtégép
tengelyén. A stabil felfogatasnak készonhetéen optimalis megmunkalas lehetséges mélyen fekvs,
ill. hosszu furatokban.

Alkalmazasi javaslat: PFERDVALUE:
W széraz csiszolas: 8-18 m/s
M nedves csiszolas: 15-25 m/s

EmissionFilter

|

|

a

W |

Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving au
DxT H P Szemcsefinomsag @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] D 151
EAN 4007220

12,0x 10 8 - 665893 1 D1A1 12-10-8 D 151
14,0 x 10 8 - 665961 1 D1A1 14-10-8 D 151
16,0 x 10 8 - 665978 1 D1A1 16-10-8 D 151
18,0x 10 8 2 665992 1 D1A1 18-10-8 D 151
20,0x 10 8 2 354629 1 D1A1 20-10-8 D 151
30,0x 10 10 2 354636 1 D1A1 30-10-10 D 151
40,0x 10 10 2 354643 1 D1A1 40-10-10 D 151
50,0 x 10 10 2 354131 1 D1A1 50-10-10 D 151

Katalégus | Oldal
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés
CBN-szemcsés csiszolocsapok

e

D
L
T

oo, B

‘“T l L

DxT s,
[mm] [mm]

Csap méret: o 3 mm
0,5x2
0,8x2
1,0x4
12x4
1.4x4
1,6x4
1.8x4
2,0x4
2,2x4
2,4x4
26x4
2,8x4
3,0x4
3,5x5
4,0x5
45x5
50x5
55x6

Csap méret: 6 mm
6,0x 6
7.0x8
8,0x8
9,0x8

10,0 x 8
12,0x 8
13,0x 10
14,0x 10
15,0x 10
18,0x 10
20,0x 10
Csap méret: 10 mm
15,0x 10

w W w w w wwwwwwwwwwwww

(o) o) i) B e) Hie) B o) lie) Bl o) BiNe) RN e) Wi o))

—
o

Hengeres forma ZY

PFERD

S

A ZY hengeres forma alkalmazhato furatok, radiuszok, alakos feltletek gépi és kézi csiszolasahoz.
A 8 mm-es fejatmérétdl a csiszoldcsapok homlokoldali kikénnyitéssel készilnek.

A = fejrésznél vékonyitott tengely
N = parhuzamos oldalu tengely

38
38
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
45
45
45
45
44

54
52
52
52
52
52
50
50
50
50
50

110

Szemcsefinomsag

B 64 B 126
EAN 4007220

354650 =
354667 =

354674 258224

354681 354698

= 354711

354728 354735

= 354759

354766 119310

= 354780

354797 354803

354810 354827

= 354841

354858 119334

354865 119341

354872 119358

= 119365

354896 119372

= 258286

354919 119389

= 119396

- 119402

= 258408

= 119419

- 119426

= 258460

= 258491

= 119433

= 258521

= 258552

= 355145

Alkalmazasi javaslat:
szaraz csiszolas: 15-25 m/s
nedves csiszolas: 20-40 m/s

Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant
szemcsefinomsaggal kiegésziteni.

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

4

W

® || ed |

EnergySaving

Waste Saving

=

Ul Ul U1 U1 U1 U1 Ul U1 Ul Ul U1 ulouloulouloulouloul

EEEN N RN RN RN ERN QN pERN gEEY JERY SN

TimeSaving ResourceSaving

Megnevezés

BZY-A 0,5-2/3 ...
BZY-A 0,8-2/3 ...
BZY-A 1,0-4/3 ...
BZY-A 1,2-4/3 ...
BZY-A 1,4-4/3 ...
BZY-A 1,6-4/3 ...
BZY-A 1,8-4/3 ...
BZY-A 2,0-4/3 ...
BZY-A 2,2-4/3 ...
BZY-A 2,4-4/3 ...
BZY-A 2,6-4/3 ...
BZY-A 2,8-4/3 ...
BZY-A 3,0-4/3 ...
BZY-N 3,5-5/3 ...
BZY-N 4,0-5/3 ...
BZY-N 4,5-5/3 ...
BZY-N 5,0-5/3 ...
BZY-N 5,5-6/3 ...

BZY-A 6,0-6/6 ...
BZY-N 7,0-8/6 ...
BZY-N 8,0-8/6 ...
BZY-N 9,0-8/6 ...
BZY-N 10,0-8/6 ...
BZY-N 12,0-8/6 ...
BZY-N 13,0-10/6 ...
BZY-N 14,0-10/6 ...
BZY-N 15,0-10/6 ...
BZY-N 18,0-10/6 ...
BZY-N 20,0-10/6 ...

BZY-N 15,0-10/10 ...

[ oldal_ atalogus|
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PFERD
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Forma: hengeres test, ZY, keményfém befogdcsappal

Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

CBN-szemcsés csiszoldcsapok

A keményfém csappal gyartott csiszoldcsapok telepitett gépeken belsé koszoriléshez

hasznalatosak. A keményfémbdl készilt befogdcsapok a normal acélbol készilt befogocsapokhoz
képest kb. haromszoros rugalmassagi modulusszal rendelkeznek (E-modul). Az E-modul adja meg,
milyen mértékben deformalodik egy adott test terhelés hatasara.
Keményfém befogdcsapokkal végzett belsd kdszorllés esetén nagyobb levélasztasi teljesitmény,
jobb feltletmin&ség, jobb fellletek és nagyobb tliréshatar érhet6 el.

A = fejrésznél vékonyitott tengely
N = parhuzamos oldalu tengely

Alkalmazasi javaslat:
szaraz csiszolas: 15-25 m/s
nedves csiszolas: 20-40 m/s

DxT S
[mm]

Csap méret: o 3 mm

4,0x5 3

50x5 3
Csap méret: 6 6 mm

6,0 x 6 6

8,0x8 6

12,0x 8 6

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

a

W |

|

EnergySaing  WasteSaving

LZ
[mm]

43
43

98
98
98

Timesaving

[mm]

ResourceSaving

L, Szemcsefinomsag
B 151
EAN 4007220

> 353714
- 353721

19 353691
= 353738
- 956014

T |
v o] B 2
}‘*T l L
Megnevezés

BZY-N 4,0-5/3 HM B 151
BZY-N 5,0-5/3 HM B 151

BZY-A 6,0-6/6 HM B 151
BZY-N 8,0-8/6 HM B 151
BZY-N 12,0-8/6 HM B 151

Forma: gomb KU

A CBN-szemcsés gombformaju csiszoldcsap gravirozéshoz, valamint konturok és sorjak

elmunkaldsahoz ajanlott.

A = fejrésznél vékonyitott tengely
N = parhuzamos oldalt tengely
Alkalmazasi javaslat:

szaraz csiszolas: 15-25 m/s
nedves csiszolas: 20-40 m/s

Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant
szemcsefinomséaggal kiegésziteni.

D s,
[mm] [mm]

Csap méret: g 3 mm
1,0
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0
Csap méret: o 6 mm
8,0
10,0
12,0 6

w w w w w w

(o) lie)}

PFERDVALUE:

EmissionFilter

A

W |

|

EnergySaving Waste Saving

L, L,
[mm] [mm]
44 10
43 8
42 6
41 5
40 2
39 -
52 10
50 5
48 -

TimeSaving

ResourceSaving

Szemcsefinomsag

B 64

354957
354964
354971

B 126
EAN 4007220

258996
259023
259054
259085
259115
259146

259207
259269
259320

- U1 u1 U1 U1 Uu

Megnevezés

BKU-A 1,073 ...
BKU-A 2,0/3 ...
BKU-A 3,0/3 ...
BKU-A 4,0/3 ...
BKU-A 5,0/3 ...
BKU-N 6,0/3 ...

BKU-A 8,0/6 ...
BKU-A 10,0/6 ...
BKU-N 12,0/6 ...
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés
CBN-szemcsés csiszolocsapok

Hengeres, gémbvégi forma WR

A gbémbveégl hengeres test(i WR forma leginkabb kézzel végzett csiszolasi és sorjaeltavolitasi

S, munkéakhoz hasznalhato.
L N = parhuzamos oldalu tengely
Alkalmazasi javaslat: PFERDVALUE:
szaraz csiszolds: 15-25 m/s
nedves csiszolds: 20-40 m/s
EmissionfFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resnur(eSame
DxT S L, Szemcsefinomsag Megnevezés
[mm] [mm] [mm] B 126 @
EAN 4007220
Csap méret: 6 3 mm
5,0x10 3 40 354087 1 BWR-N 5,0-10/3 B 126
6,0x 10 3 40 354094 1 BWR-N 6,0-10/3 B 126
- ) Csucsives, hegyes végi forma SPG
D]E T s Az SPG csucsives, hegyes végl forma kivaldan alkalmazhato kis rések, furatok megmunkalésahoz
b L R és gravirozashoz.
=== 2 |
Alkalmazasi javaslat: PFERDVALUE:
szaraz csiszolas: 15-25 m/s
nedves csiszolas: 20-40 m/s
EmissionfFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSawnJ
DxT SH L, Szemcsefinomsag Megnevezés
[mm] [mm] [mm] B 126 @
EAN 4007220
Csap méret: 3 mm
3,0x7 3 43 354100 1 BSPG 3,0-7/3 B 126
Csap méret: 6 6 mm
6,0x 18 6 50 354117 1 BSPG 6,0-18/6 B 126
B ————— Kupos hegyes végi forma, SK
- -
D A kupos hegyes vég(i SK forma ideélisan alkalmazhato kdzpontfuratok utankoszorulésére és élek
(ﬂé?‘ﬂj I Ts, letorésére.
T 5 ! Alkalmazasi javaslat:
szaraz csiszolas: 15-25 m/s
nedves csiszolas: 20-40 m/s
PFERDVALUE:
EmissionFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resourcesavmg‘
DxT o S L, Szemcsefinomsag Megnevezés
[mm] [mm] [mm] B 64 @
EAN 4007220
Csap méret: @ 6 mm
6,0x7 45° 6 50 393406 1 BSK 6,0-45°/6 B 64
6,0x5 60° 6 50 393413 1 BSK 6,0-60°/6 B 64

3215
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Csiszol6korongok 1A1

A CBN-szemcsés csiszolokorongok telepitett gépeken hasznélatosak. Elszalag véllas kivitel, amely
lehet6vé teszi a pontos felfogatast és beallitast a meghajtogép tengelyén.

A stabil felfogatasnak készonhetéen optimalis megmunkalas lehetséges mélyen fekva, ill. hosszd
furatokban.

Alkalmazasi javaslat:
I széraz csiszolas: 15-25 m/s
I nedves csiszolas: 20-40 m/s

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

¢ 0| O] ed]

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

DxT H P Szemcsefinomsag
[mm] [mm] [mm] B 151
EAN 4007220
20,0x 10 8 2 355015
30,0x 10 10 2 355039
40,0x 10 10 2 355053
50,0x 10 10 2 355077

)

9@@ Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

CBN-szemcsés csiszolokorongok

Megnevezés

B1A120-10-8 B 151
B1A1 30-10-10 B 151
B1A1 40-10-10 B 151
B1A1 50-10-10 B 151
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

Gyémantszemcsés vagokorong

Megfelel6 szerszamhajtasok:

sarokcsiszolok
flexibilis tengelyek
egyenes csiszolok
allvanyos gépek

Megjegyzés:

Egyéb méretekre és CBN-szemcsés vagoko-
rongokra kérjék ajanlatunkat. Tovabbi infor-
maciok a vevdi igények szerinti szerszam-
megoldasokrél a 14. oldalon talalhatok.

Forma G
(korkoros bevonat védészegmensekkel)

Forma D
(korkoros bevonat)

A korkoros bevonat kilondsen alkalmas
finom darabolasra.

lehet6vé teszi az optimalis szabad vagast.

Oldal | Katalégus

341 5

PFERD

A galvanikus k&tésti gyémantszemcsés vagokorong kilondsen vagasbarat a nagy forgacsterek miatt.

A szerszamok kivalasztasaval
kapcsolatos megjegyzések:

Uveg, keramia, keményfém vagasahoz
finom D 64 vagy D 151 szemcseméret(i
szerszamot hasznaljon.

Az el6szinterezett kerdmia vagasahoz durva
D 357 vagy D 427 szemcseméret( szersza-
mot hasznaljon.

Széler6sitéses manyagok (GFK/CFK)
darabolaséra és tisztitasara durva D 357
vagy D 427 szemcseméret(i szerszamot
hasznaljon.

D 852 szemcsével kivaldan alkalmasak
szUrke és gdmbgrafitos dntdttvas (GG és
GGG ill. GIL és GJS) megmunkalasahoz.

Forma S 2
(szlik bemetszésekkel szegmensekre osztva)

A szegmentacié altal kilondsen j6
forgacseltavolitas valik lehet6vé.




PFERD

1—\? Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés
Gyémantszemcsés vagokorong

Gyémantszemcsés vagokorong

A galvanikus kotési gyémantszemcsés vagokorongok D 64-es és D 427-es szemcsével alkalmaz-
haték kemény anyagok, mint a keményfém vagy keramia és szalerésitéses méanyagok (GFK/CFK)
darabolasahoz.

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

1w [ ®][ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

—H—T

D T E H Forma  Oldalankénti Szemcsefinomsag @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] véd6szegm’ens D64 D151 D357 D427
szama EAN 4007220
Kemény anyagok, mint pl. liveg, keramia, vagy keményfém
22 0,5 0,3 1,7 D nincs 355190 = = @ 1 D1A1R 22-0,5-1,7 D 64 GAD
30 1,0 0,6 10 D nincs - 355206 - - 1 D1A1R 30-1-10 D 151 GAD
40 1,0 0,6 10 D nincs - 355213 - - 1 D1A1R 40-1-10 D 151 GAD
50 1.4 1,0 6 D nincs - 355220 - - 1 D1A1R 50-1,4-6 D 151 GAD
10 D nincs - 666043 - - 1 D1A1R 50-1,4-10 D 151 GAD
125 1,4 1,0 20 D nincs - 355237 - = 1 D1A1R 125-1,4-20 D 151 GAD
Szaler6sitéses miianyagok (GFK és CFK), valamint el6szinterezett és z6ld keramia
50 2,0 1,0 6 D nincs - - 308790 - 1 D1A1R 50-2-6 D 357 GAD
6 G 3 - - 168530 - 1 D1A1R 50-2-6 D 357 GAG
10 D nincs - - 666067 - 1 D1A1R 50-2-10 D 357 GAD
10 G 3 - - 666050 - 1 D1A1R 50-2-10 D 357 GAG
75 2,0 1,0 10 D nincs - - 956038 - 1 D1A1R 75-2-10 D 357 GAD
G 3 - - 393420 - 1 D1A1R 75-2-10 D 357 GAG
100 2,0 1,0 22,23 D nincs - - - 805992 1 D1A1R 100-2-22,23 D 427 GAD
G 3 - - - 806005 1 D1A1R 100-2-22,23 D 427 GAG
115 2,0 1,0 22,23 D nincs - - - 806012 1 D1A1R 115-2-22,23 D 427 GAD
G 3 - - - 806029 1 D1A1R 115-2-22,23 D 427 GAG
125 2,0 1,0 22,23 D nincs - - - 806036 1 D1A1R 125-2-22,23 D 427 GAD
G 3 - - - 806043 1 D1A1R 125-2-22,23 D 427 GAG
178 2,0 1,0 22,23 D nincs - - - 806050 1 D1A1R 178-2-22,23 D 427 GAD
230 2,5 1,5 22,23 S2 nincs - - - 806074 1 D1A1RSS 230-2,5-22,23 D 427 GAS2
250 2,5 15 22,23 S2 nincs - - - 806081 1 D1A1RSS 250-2,5-22,23 D 427 GAS2
300 2,5 1,5 30 S2 nincs - - - 806098 1 D1TA1RSS 300-2,5-30,0 D 427 GAS2
350 2,8 1,8 30 S2 nincs - - - 806104 1 D1TA1RSS 350-2,8-30,0 D 427 GAS2
400 3,8 2,8 30 S2 nincs = = - 806111 1 D1A1RSS 400-3,8-30,0 D 427 GAS2

Felfog6é gyémantszemcsés vagokorongokhoz
Tartozékok gyémantszemcsés daraboldkorongok felfogatasahoz 75 mm-ig.

Biztonsagtechnikai ajanlas:
A megadott maximalis fordulatszamot biz-
tonsagi okokbdl nem szabad tullépni.

S, Megfelel6 az alabbi T.. EAN Max. eng. @ Megnevezés
[mm] furat -g-hoz [mm] 4007220 ford. szam
[mm] [min]
3 1,7 1,0 443606 28.000 1 BO 3/1,7 1
10 3,0 956045 30.000 1 BO 6/10 3
8 10 3,0 806401 30.000 1 BO 8/10 3

Katalégus [o][.E]]
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés
Gyémantszemcsés vagokorongok és csapos csiszolotestek dntvényekhez

El6nyok:
Nagyon hosszu élettartam.
Meélyen fekvé teriiletek optimélis megmun-
kédlasa az allando szerszamatméré miatt.
Az ércesedés kényelmes és gyors eltavolitasa.
Minimaélis porképz&dés az egyrétegl kotére-
teg és a durva szemcsék miatt.

Megmunkalhaté anyagok:
szirke és gombgrafitos dntvények (GG/GIL,
GGG/GJS)

Megfelel6 meghajtogépek:
sarokcsiszolok, telepitett gépek

D T E H Forma Oldalankénti Szemcsefinomsag
[mm] [mm] [mm] [mm] véd6szegm’ens D 852
SZAM3  EAN 4007220
Sziirke és gombgrafitos 6ntvények (GG és GGG ill. GIL és GJS)
230 3,8 1,8 22,23 D nincs 956021
400 4,5 2,5 40 D nincs 947449

PFERD

S

Gyémantszemcsés vagokorongok sziirke és gémbgrafitos 6ntvényekhez

Galvanikus kotésl gyémantszemcsés vagokorongok D 852 szemcsével kivaldan alkalmasak szirke
és gdmbagrafitos dntottvas (GG és GGG ill. GIL és GJS) megmunkalasahoz, tovabba robotokon

is alkalmazhatok. A 230 mm atmérdji vagdkorongok a kereskedelmi forgalomban kaphatd
sarokcsiszolékon, a 400 mm-es atméré telepitett gépeken alkalmazhatok.

Tartozékok:
Az SFS 76 felfogdperem
készlet alkalmazasa jelentés - A ‘}\
zajszint csokkenést ered- - ¥
ményez a kézi vezetésl(i - / b,

180/230 mm-es atmérojl
daraboldkorongokkal torténé
munkavégzésnél. M 14-es tengelykivezetésre:
EAN 4007220595275, 5/8"-0s tengelykiveze-
tésre: EAN 4007220895856).

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

A

EnergySaving

@ Megnevezés

i |

Waste Saving

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

1 D1A1R 230-3,8-22,23 D 852 GAD
1 D1A1R 400-4,5-40,0 D 852 GAD

Elényok:
Kivalo élettartam.
Gyors, agressziv csiszolas, nagyobb
levalasztasi teljesitménnyel.
Az ércesedés kényelmes és gyors eltavolitasa

KEL a szuper kemény csiszolo gyémanttal.
Alacsonyabb porterhelés a csiszoldszerszam
stabil mérettartasanak kdszonhetéen (nincs
szerszam kopas).

RBF

Megmunkalhaté anyagok:
szirke és gdmbagrafitos dGntvények (GG/GIL,

GGG/GJS)
DxT S L, Szemcsefinomsag
[mm] [mm] [mm] D 852
EAN 4007220
Hengeres forma ZY
16,0 x 30 8 40 103708
20,0 x 30 8 40 103753
Hengeres, gdmbvégii forma WR
10,0 x 20 6 40 097366
12,0 x 25 6 40 097373
16,0 x 25 8 40 097472
Kupos forma KEL
16,0 x 30 8 40 097489
Csucsives, gombolyitett végli forma RBF
12,0 x 25 6 40 102800
16,0 x 30 8 40 103692

Csapos csiszolotestek sziirke és gombgrafitos ontvényekhez

Gyémantszemcsés csiszolécsapok D 852 szemcsézettel kivaldan alkalmasak szirke és
gombgrafitos 6ntdttvas (GG és GGG vagy GIL és GJS) megmunkalasara.

Megmunkalasi feladatok:
alakcsiszolds, egalizalas, sorja eltavolitas

Alkalmazasi javaslat:
szaraz csiszolas: 30-50 m/s
Megfelel6 meghajtégépek:
flexibilis tengely( hajtas, egyenes csiszolok,
telepitett gépek

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

a

EnergySaving

W

WasteSaving

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

@ Megnevezés
1 DZY-N 16-30/8 D 852
1 DZY-N 20-30/8 D 852
1 DWR-N 10-20/6 D 852
1 DWR-N 12-25/6 D 852
1 DWR-N 16-25/8 D 852
1 DKEL-N 16-30/8 D 852
1 DRBF-N 12-25/6 D 852
1 DRBF-N 16-30/8 D 852

361 5



9@@ Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

Vevdspecifikus szerszammegoldasok 6ntddék részére

Tovabbi informdciok vevéspecifikus szerszammegoldasokhoz a 14. oldalon talélhatok.
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

Gyémantszemcsés CC-GRIND-SOLID-csiszolokorongok

CC-GRIND-SOLID-DIAMOND

PFERD

S

A CC-GRIND-SOLID-DIAMOND specialisan olyan kemény anyagokhoz fejlesztett termék, ame-
lyeket a hagyomanyos korund, illetve sziliciumkarbidos szemcsézet(i szerszamokkal nem lehet

megmunkalni.

Megmunkalhaté anyagok:

reve, kopasallo védorétegek (szort és felrakd
hegesztések), miiszaki keramia, szélerésitéses
(GFK = tvegszal, CFK = szénszal) hére kemé-
nyedd miianyagok, keményfém, nikkel- vagy
titdnbazist szuperdtvozetek, szirke és gomb-
grafitos ontvények (GG/GIL, GGG/GIJS)

Alkalmazasi javaslat:
Csak a szerszamfelllettel torténd csiszolasi
munkékhoz, a szerszam keriletével végzett
munkéakhoz nem alkalmas.
A csiszoldkorong élettartamanak novelése
érdekében javasolt a szabalyozhaté fordu-
latszamu sarokcsiszold vagasi sebességét a
fordulatszabalyzéval 30-40 m/s-ra csokken-
teni.

D H Szemcsefinomsag A szoritoperem készlet Max. eng.
[mm] [mm] p 427 D 852 a széllitasi terjedelem része ford. szam
EAN 4007220 [min-]

100 16,0 068335 068366 SFS CC-GRIND-SOLID 100 M10 15.300
115 22,23 068342 068373 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14 13.300
125 22,23 068359 068380 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14 12.200

1

1

A legjobb teljesitmény elérése érdekében
hasznalja a CC-GRIND-SOLID / FLEX szoritd
karimat.

5/8-11 menetes tengelykihajtasu
sarokcsiszolo alkalmazésa esetén a
szoritéperem part kérjuk kulon megrendelni.

Rendelési informacidk:
Megfeleld rogzit6 karima készlet (M14-es
menettel) a széllitasi terjedelem része.

PFERDVALUE:

Ao
W O

WasteSaving TimeSaving

A

EnergySaving

|

ResourceSaving

@ Megnevezés

CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 100-16,0 ...
CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 115-22,23 ...
CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 125-22,23 ...

ritoperem készlet 5/8-11:
SFS CC-GRIND-

SOLID 115/125 5/8"

(EAN 4007220887592):

Részletes informaciok és rendelési adatok a Kata-

l6gus 6-0s fejezetében talalhatok.

A megfelel6 menetes szo-

Tovabbi informacidk

6-0s fejezetében
talalhatok.

Gyémantszemcsés szuroflirészlapok

a CC-GRIND termék-
programrél a Katalégus

Teljes hossz Teljes szélesség

[mm] [mm]
75 2
100 2

Felrakas hossza Szemcsefinomsag

Gyémantszemcsés szurofiirészlapok

A gyémantszemcsés szuroflirészlapok szalerésitéses miianyagok (GFK/CFK) megmunkaélaséhoz, ill.
tartalyokon és lemezeken athatasok kialakitasahoz alkalmazhatok.

Kulonosen alkalmasak valtozd geometridju kivagasok készitésére.

Minden Bosch rendszer( felfogatassal hasznalhatok.

Megmunkalhaté anyagok:
szaler6sitéses (GFK = Gvegszal, CFK = szénszal)
hére keményedd miianyagok

[mm]

D 357
EAN 4007220
50 535950 1
75 535967 1

=

Megmunkalasi feladatok:
athatasok el6allitasa, vagas

Megfelel6 meghajtégépek:
szUréflrész

Megnevezés

DIA-SSB 50/75 D 357
DIA-SSB 75/100 D 357
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Gyémant és CBN szerszamok, miigyanta kotés
Altalanos informaciok

PFERD

S

A mUigyanta kotésli gyémant- és CBN-szemcsés csiszolokorongokat tobbnyire keményfém (HM)
vagy gyorsacél (HSS) szerszamok csiszolasdhoz hasznéljak, de mas gyartasi folyamatoknal is
alkalmazzak. Nedves és szaraz csiszolasra is alkalmazhatok.

El6nyok:

A migyanta kotés(i szemcsézetek tulajdon-
sagai optimalisan illesztheték a megmunka-
l&si feladatokhoz.

Kénnyen igazithato.

Alkalmazasi javaslatok:

A nagyobb atméré (D) a jobb ho- és kinema-
tikai paraméterek altal nagyobb koltségha-
tékonysagot tesz lehet6vé.

A csiszoloréteg szélessége (W) ill. (U) mindig

Koncent- Karatsuly/ A szemcse
racié bevonatré- %-os aranya
megadasa teg térfogat  a csiszolo
cm3 bevonat-
[ct/cm3] rétegben
C 25 1.1 6,25
C 38 1,65 9,50
C 50 2,2 12,50
C 75 3,3 18,75
C 100 4,4 25,00
C 125 5,5 31,25
Koncentracio
alacsony magas
pl. C 25 pl.C 125
Q o
Q
o v 0 iy 2
>
o ® GQ OV
o N R PR,
> VTN
o 4 POVY
Kotéstipusok
PHT PHN

Fenolgyanta kotés nagy
teljesitmény( szaraz csiszo-
lashoz. A PHT kotéstipus
szaraz csiszolashoz kialaki-
tott kotés, azaz hitéanyag
nélkdl is hivos csiszolast
tesz lehet6vé.

Nagy teljesitményd,

nedves csiszolasra alkalmas
fenolgyanta kotés. A

PHN kotéstipus nedves
csiszolasra kialakitott
szerszam. Viszonylag
kemény, kivalo élettartamot
és profiltartéssagot biztosit.

keskenyebb legyen, mint a csiszoland6
munkadarab.

A nagyobb csiszoldanyag rétegvastagsag (X) a
gyémant-, ill. CBN-szemcse és a kotés anyag-
koltségét befolyasolja, Gsszességében azonban
a gyartasi koltséget csak jelentéktelen
mértékben. Egy nagyobb csiszoléanyag réteg
vastagsag (X) ezért ltaldban gazdasdgosabb.
Kérjuk, Ggyeljenek a javasolt vagasi sebessé-
gekre, melyek a fejezet 10. oldalan taldlhatok.

Megfelel6 szerszamhajtas:

megmunkalé kézpont

Igazitas

A mUigyanta kotésU szerszamok konnyen igazithatok. Eltér6 szerszamkonturok ugyanazzal a
szerszammal megmunkalhatok. Igazitas utan tgyeljink arra, hogy a szemcsézetet az SBL 1002413
élez6 hasabbal Ujraélezzik és igy a szerszam vagoképességét helyreallitsuk. Részletes informéaciok
és rendelési adatok a fejezet 43. oldalan talalhatok.

Hatéanyagok

Alapvet6en a nedves csiszolas el6nydsebb a széraz csiszolasnal. Nedves csiszolasnal csokken
a szerszam kopdsa és a munkadarab hékarosodasanak kockazata. A kétések, amelyek széraz
csiszolasra hasznalhaték, kivételes esetekben nedves csiszolasra is hasznalhatok.

Gyémant csiszol6korongok:
emulzidk 1-5 %

CBN-szemcsés csiszolokorongok:
alacsony viszkozitasu asvanyolajok vagy
emulzidk (5-8%) EP-adalékokkal

Szemcsekoncentracio

Szemcsekoncentraciénak a csiszoléréteg kobcentiméterenkénti térfogategységére esé szemcse-
mennyiségét nevezzik, karat sulyegységben [ct] (= 0,2 g). A C 100-as koncentracio 4,4 ct/cm?
karatsulynak felel meg és kereken 25 %-os térfogatrészt tesz ki a csiszoloréteg kdtéanyagabol. A
tovabbi koncentracié aranyokra az aldbbi tablazat ad tajékoztatast.

A magas koncentrécié teszi a szerszamot kopasalléva. Ez a tulajdonsag kuléndsen kivénatos a
profilkszorilési feladatoknal.

A nagy szemcsekoncentraciébol adodo élettartam el6nyok altalaban ellenstlyozzak a nagyobb
szerszamkoltséget (tekintettel a nagyobb gyémant vagy CBN hanyadra). Kérjuk, vegyék figye-
lembe azt is, hogy a magasabb koncentracié nagyobb csiszolasi eréket és magasabb csiszolasi
hémérsékletet idézhet el6. Kovetkezésképp ez nem mindig bizonyul a legjobb gazdasagossagi és
technoldgiai megoldasnak.

PH 4.1 (csak CBN)

A fenolgyanta kotés a nagy
volumen(i anyaglevalasz-
tashoz alkalmazott kotés.
Nagyon hosszu élettartamu.
Szaraz és nedves csiszolas-
hoz alkalmazhaté.

PH 4.2 (csak CBN)

H(vos szaraz csiszolas
céljara alkalmazhaté nagy
teljesitmény( kotés. Csak
11V9- és 12V9-formakhoz
150 mm &tméroig.

PHST

PHST szaraz csiszolasra
alkalmas fenolgyanta kétés,
rendkivil nagy anyagle-
valasztasi teljesitménnyel.

A PHST kotéstipus még
erésebben terhelhetd, azaz
még nagyobb el6tolast
tesz lehetévé fogasonként,
a munkadarab termikus
karosodasa nélkul. Kénysze-
r(ien ennél a szerszamnal

a rovidebb csiszolasi idok
érdekében kis mértékben
csokkentett élettartammal
kell szamolni.

Az itt felsorolt katéstipusokon tulmenden specidlis kotések széles valasztéka all rendelkezésre, amelyeket alkalmazastechnikusainkkal egyeztetve specidlis
csiszolasi feladatokhoz lehet alkalmazni. Tanacsadd megbeszélésre alkalmazastechnikusaink barmikor szivesen allnak rendelkezésre.
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r\\-\" Gyémant és CBN szerszamok, miligyanta kotés
Gyémantszemcsés csiszoldszerszamok

Forma 11V9 N
Forma D-X-U-H Kotés Koncentracié6 Szemcsefinomsag EAN
[mm] 4007220 IH
L
11v9  100-2-10-20 PHT C75 D126 168592 1
100-3-10-20 PHST C75 D126 168622 1
L
AL
Forma 12V9
Forma D-X-U-H Kotés Koncentraci6 Szemcsefinomsag EAN
[mm] 4007220
12v9  100-2-10-20 PHT C75 D126 168646 1
Forma 11A2/60° g P %
Forma D-X-U-H Kotés Koncentraci6 Szemcsefinomsag EAN 7
[mm] 4007220 ol }
11A2/60° 100-8-2-20 PHT C75 D64 261965 1 %
D126 261972 1 i L)
W]\ -160

Forma 12A2/45°
Forma D-X-U-H Kotés Koncentracié Szemcsefinomsag EAN
[mm] 4007220
12A2/45° 125-10-2-20  PHT C 50 D64 168677 1
C75 D126 168660 1
Forma 12C9
Forma D-X-U-H Kotés Koncentraci6 Szemcsefinomsag EAN
[mm] 4007220
12C9 100-10-4-3-20 PHT C75 D126 956052 1
Forma 4BT9
Forma D-X-U-H Kotés Koncentraci6 Szemcsefinomsag EAN
[mm] 4007220
4BT9 100-6-1-20 PHT c75 D126 350119 1
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Gyémant és CBN szerszamok, miigyanta kotés
Gyémantszemcsés csiszoloszerszamok

PFERD

Forma 1A1R
Forma D-T-X-H Kotés Koncentraci6 Szemcsefinomsag EAN
} [mm] 4007220 @
b I-
1ATR  100-1-5-20 PHT c75 D 151 350096 1
150-1-7-20 PHT c75 D 151 806357 1
[x
AT
CBN-szemcsés csiszoldszerszamok
Forma 11V9

Forma D-X-U-H
[mm]

11V9 100-2-10-20

Kotés Koncentracio

PH 4.1
PH 4.2

C75

Szemcsefinomsag

B 126
B 151

EAN

4007220
350171 1
535646 1

Forma 12V9

Forma D-X-U-H
[mm]

12V9 100-2-10-20

Kotés Koncentracio

PHT

Cc75

Szemcsefinomsag

B 126

EAN
4007220

168707 1

Forma 4BT9

Forma D-W-X-H
[mm]

4BT9 100-6-1-20

Kotés Koncentracié Szemcsefinomsag

PHT

Cc75

B 126

EAN
4007220

350126 1

Forma 1A1R

Forma D-T-X-H
[mm]

1TATR 100-1-5-20

Kotés Koncentraci6 Szemcsefinomsag

PHT

C 100

B 151

EAN
4007220

350102 1
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Gyémant és CBN szerszamok, miigyanta kotés
Elez6hasab gyémant- és CBN-szemcsés szerszamokhoz

Elez6hasab gyémant- és CBN-szemcsés szerszamokhoz

Az élez6haséb miigyanta kotésl gyémant- és CBN-szemcsés csiszoldkorongok vagoképességének

a helyreéllitasara szolgal (pl. gyémant lehtzo szerszamokkal végzett igazitas utan). H[*
Az élezd hasabot el6szor hiitéanyaggal itatjuk &t, és utana kézzel vagy élezd készulékkel
hasznaljuk. Az élez6hasabbal tértént igazitas révén nagyon gyorsan ismét helyre tudjuk éllitani a B L
csiszolokorongok vagoképességét.
L B H EAN Megnevezés
[mm] [mm] [mm] 4007220
100 24 13 255605 5 SBL 1002413
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Gyémant és CBN szerszamok, miigyanta kotés

VevGspecifikus szerszammegoldasok

A raktéari programban rendelkezésre 4llé migyanta kotésli gyémant és CBN-szemcsés
csiszoloszerszamok mellett egyedi szerszammegoldasok is lehetségesek. Kérjuk, adja meg
ajanlatkérésében a megmunkalandé anyagot, a megmunkalasi feladatot és a szerszdmmeghajtast.

Az alabbi tablazatokban az ¢sszes rendelkezésre all6 forma és méret megtalalhaté. A ferde
vonalakkal elvalasztott méretek kozul kérjik kivalasztani a kivant méreteket.

Az I1SO 6104 szabvany szerinti megjel6lés magyarazata:

11v9 100-2-10-20 D126 PHT C75
o 6 © 0 6 6 0 O

@ a szerszam megnevezése és formaja
ISO 6104 szerint
@ kils6-g D [mm]
©® hasznalhato csiszoloréteg vastagsag X [mm]
O bevonat szélesség U [mm]

Roviditések Megnevezések

@ furat-g H [mm]

@ szemcse (D = gyémant, B = CBN)
@ kotésmod

® szemcsekoncentracié (C)

Roviditések Megnevezések

PFERD

707

Q 1x
 ju
.
T F
~H—|

Roviditések Megnevezések

a alaptest szog K [mm] belsé atmérd S, [mm] csap atméré
D [mm] kiils6 atméré L, [mm] csap hossza T [mm] teljes szélesség/magassag
E [mm] testvastagsag L, [mm] csapszUkités hossza U [mm] bevonat szélesség
H [mm] furatatméré R [mm] sugar W [mm] csiszolokarima szélesség
J [mm] kisebb atméré S, [mm] sz(ikitett csap atmérdje X [mm] hasznalhato csiszoléréteg
vastagsag
Forma 1A1 ‘ D ‘ Forma 1FF1 | b i
w
‘ S 1 D. .
| 7 ix ;
T o & ] <
D U X H D T X R H
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 4/6/8/10/12 3/4/5/6 Kérjuk 50 6 2 3 Kérjuk
75 6/8/10/12 3/4/5/6 megadni! 8 4 megadni!
100 6/8/10/12 3/4/5/6 10 5
125 8/10/12/15 3/4/5/6 75 6 3
150 8/10/12/15/20 3/4/5/6 8 4
175 10/12/15/20 3/4/5 10 5
200 12/15/20/25/30 3/4/5/6 100 6 3
225 12/15/20 3/4/5 8 4
250 15/20/25/30/40/50 3/4/5 10 5
300 15/20/25/30/40/50 3/4/5/6 12 6
350 20/25/30/40/50 3/4/5/6 125 6 3
400 25/30/40/50 3/4/5/6 8 4
450 25/30/40/50 3/4/5/6 10 5
500 30/40/50 3/4/5/6 12 6
600 35/40 3/5 150 6 3
Rendelési példa: 1A1 200-20-4-127 D 126 PHN C 75 8 4
10 5
12 6
Rendelési példa: 1FF1 150-8/4R-2-32 D 126 PHN C 75
Forma 4A2 ‘ D W Forma 4BT9 W D
*%%L s
| e . e
! S 3’/ —H—
D w X H T-X D W X H T J
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/5 2/3/4 Kérjuk 5 75 6 1 Kérjuk 8 36
75 3/5 megadni! 5 100 6/10 1 megadni! 10 50
100 3/4/5/6/8/10 6 125 6/10 1 12 65
125 3/4/5/6/8/10 7 150 6/10 1 15 80
150 3/4/5/6/8/10/12,5 9 Rendelési példa: 4BT9 100-6-1-20 D 126 PHN C 75

Rendelési példa: 4A2 100-4-2-20 D 64 PHT C 50

Egyéb méretekhez kérjék ajanlatunkat!
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Gyémant és CBN szerszamok, miigyanta kotés
VevGspecifikus szerszammegoldasok

Forma 1A1W S X Forma 1A1W X
S —— - R | wzi 0
‘ L 4"—’1 ‘
‘ L T ng-l———‘T
D T X S, L, S, L, D T X S, L,
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 6 0,75 3 60 1,5 8 10 6 2 6 60
4 6 1 3 60 2 8 10 2 6 60
5 6 1,5 3 60 2 8 12 6 2 6 60
6 6 1,5 6 60 3 8 10 2 6 60
6 8 1,5 6 60 3 10 15 6 2 6 60
7 6 2 6 60 3 8 10 2 6 60
8 6 2 6 60 4 8 18 6 2 6 60
8 10 2 6 60 4 12 10 2 6 60
9 6 2 6 60 5 8 20 6 2 6 60
Rendelési példa: 1A1W 8-6-2-6-60-4-8 D 91 PHNT C 100 10 2 6 60
Rendelési példa: 1A1W 15-10-2-6-60 D 91 PHNT C 100
E | ‘ T »’Mk lX
- ——= = | / AT T
LHJ L /] % {e
|
D T X H E D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
75 1 5  H nagyobb 0,8 50 3/5 2/3/4 Keérjiik 20 10
100 1 5 20 mm 0,8 75 3/5/10 megadni! 20 10
125 1 5 Cerik 0,8 100 5/8/10/12,5/15 20 10
150 1 7 St 0,8 4/6/8/10/12,5/
175 12 7 mMegadni! 0.9 (2 15/20/25 =)
200 1,2 7 0,9 150 6/8/10/12,5/15/ 23 10
Rendelési példa: 1A1R 150-1-7-20 D 151 PHT C 75 20725
Rendelési példa: 6A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50
Forma 1V1 D ‘ Forma 6A9 i D X
‘ v +1U
—H— LH¢ v / T
e
<7H4>
D u X \; H D X u H T E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 6/8 3/4 20° - 89° Kérjuk 75 1,5 6/10 Kérjuk 25 10
75  6/8/10 . megadnil 2 6/10 megadni! 25 10
100 8/10 Kerjik 3 6/10 25 10
125 8/10 megadni! 100 1,5 6/10 30 10
150 8/10 2 6/10 30 10
175 10 3 6/10 30 10
200 12/15 125 1,5 6/10 30 10
250 15/20 2 6/10 30 10
300 15/20 3 6/10 30 10
Rendelési példa: 1V1 150-8-3/60°-32 B 126 PHN C 75 150 1.5 6/10 35 10
2 6/10 35 10
3 6/10 35 10

Rendelési példa: 6A9 100-2-10-20 D 126 PHN C 100

Egyéb méretekhez kérjék ajanlatunkat!
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Gyémant és CBN szerszamok, miigyanta kotés

VevGspecifikus szerszammegoldasok

Forma 9A3 D

‘4\/_\/» X
/ D b
EIT
7 /f
~H—
D w X T H E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 6/8/10 2/3 22 Kérjiik 10
125 6/8/10 22 megadni! 10
150 4/6/8/10/15 25/35 14
175 3/4/6/8/10/15 25/35 14
200 8/10/15 30 18
Rendelési példa: 9A3 150-8-2-25-20 D 64 PHN C 75
Forma 11A2 [ D ‘
‘ ?‘V—\q X
T
J T
70° %Z 1
~—H—
D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/6 2/3 Kérjuk 20 8
75 3/6/10 /4 megadni! 20 10
100 4/6/8/10 20 10
125 5/6/8/10/12,5/15 23 10
150 6/8/10/12,5/15 23 10
175 6/10/12,5/15 25 12
Rendelési példa: 11A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50
Forma 11V9 [ D ‘
K H-%
| iU
T
709 k
l—H—|
D X u H T E K
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 2 10 Kérjiik 30 10 22
75 1,5/2/3 10 megadni! 30 10 41
100 1,5/2/3 10 35 10 60
125 1,5/2/3 10 40 10 75
150 1,5/2/3 10 50 10 89
Rendelési példa: 11V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75
Forma 12V9 [ D ‘
K 1. X
|
459 7 7 e
]
D X u H T E K
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 2 6 Kérjtik 20 10 24
75 2/3 10  megadni! 20 10 41
100 1,5/2/3 10 20 10 62
125 1,5/2/3 10 25 10 76
150 2/3 10 25 10 97

Rendelési példa: 12V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75

PFERD

Forma 12A2/20° ‘ D |
| ]
‘ X
: i
2(% 1 % elr
HH‘V
D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
75 3/5/6/8/10 2/3/4 Kérjiik 8 5
100 3/5/6/8/10 megadni! 10 6
125 5/6/8/10 14 8
150 5/6/8/10 16 9
175 6/10 18 10
200 6/10 20 1
250 6/10 23 13

Rendelési példa: 12A2/20° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

Forma 12A2/45° ‘ D W ‘
| i
I
=
459 % U e
—H—
D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/6 2/3/4 Kérjik 15 8
75 3/6/10 megadni! 20 9
100 4/6/8/10 23 10
125 5/6/8/10/12,5/15 23 10
150 6/8/10/12,5/15 23 10
175 6/10/12,5/15 25 12
Rendelési példa: 12A2/45° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50
Forma 12C9 D ‘
\—Vi—‘ Y
f
X %ﬁo !
f~—H—
D w u X H T E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 6/10 4 2 Kérjuk 26 10
10 4 3 megadni! 27 10
125 6/10 4 2 26 10
10 4 3 27 10
12,5 5 2 26 10
150 10 4 2 26 10
10 4 3 27 10
12,5/15 5 2 26 10

Rendelési példa: 12C9 100-10-4-2-20 D 64 PHN C 75

Egyéb méretekhez kérjék ajanlatunkat!
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Gyémant és CBN szerszamok, miigyanta kotés
VevGspecifikus szerszammegoldasok

Forma 14A1 D
| J |
\ | 1 X
U
fe—H—
Forma 3A1 [ D ) Forma 14F1 ‘ b
| ! | XY | I X
L2272~ 277/mmy = s
—H— ? r
H
D U X H T J D u X R H T J
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]
75 1/2 3/6 Kérjuik 6 50 40 2 3/4/5/6 1 Kérjiik 6 25
3/4/5 3/4/6 megadni! 6 50 3 1,5 megadni! 6 25
100 1/2 3/6 6 80 4 2 6 25
3/4/5 3/4/6 6 70 50 2 1 6 30
125 1/2 3/6 7 105 3 1,5 6 30
3/4/5/6 3/4/6 7 100 4 2 6 30
150 1/2 3/6 8 130 75 2 1 6 50
3/4/5/6 3/4/6 8 120 3 1,5 6 50
175 1/2 3/6 10 150 4 2 6 50
3/4/5/6/8 3/4/6 10 140 100 2 1 6 70
200 1/2 6 12 175 3 1,5 6 70
3/4/5/6/8/10 3/4/5/6 12 160 4 2 6 70
225 6/8/10 3/4/5 12 180 125 2 1 8 100
250 6/8/10/12 3/4/5 15 200 3 1,5 8 100
300 8/10/12 3/4/5/6 15 250 4 2 8 100
350 10/12/15 3/4/5/6 20 300 150 2 1 8 120
400 10/12/15/20 3/4/5/6 25 350 3 1,5 8 120
450 10/12/15/20 3/4/5/6 25 400 4 2 8 120
200 Loizuizad einioiie 30 450 Rendelési példa: 14F1 150-2/1R-6-32 D 107 PHN C 125
600 15/20/25/30 3/5 35 550
Rendelési példa: 14A1 150-6-3-32 D 107 PHN C 100
Forma 14V1 ‘ D Forma 14E9 B —
| ——
o
" 2770 7 =7

i N ;

X
D u X ' C T J D u X o H T J

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/4/5 2/3/4 20°-89°  Kérjuk 6 30 50 1/2 6 35°/45°/60°/90° Kérjuk 6 32
75 3/4/5 ~ megadnil 6 45 75 1/2 6 35°/45°/60°/90° megadni! 6 50
100 4/6 Kérjuk 8 70 100 1/2 6 35°/45°/60°/90° 6 70
125 4/6 megadni! 8 100 125 1/2 6 35°/45°/60°/90° 8 100
150 4/6 8 120 150 1/2 6 35°/45°/60°/90° 8 120
175 4/6/8 10 140 Rendelési példa: 14E9 150-2-6-60°-32 D 107 PHN C 125

200 4/6/8/10 12 160

250 4/6/8/10/12 15 200

300 4/6/8/10/12 15 250

Rendelési példa: 14V1 150-6-3/60°-32 B 126 PHN C 75

Egyéb méretekhez kérjék ajanlatunkat!
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PFERD
1—\? Gyémantszemcsés vagokorong az épitdipar szamara
Altaldnos informaciok

A PFERD a gyémant vagdkorongokat a legmagasabb mindségi és biztonsagi eldirasok szerint éllitja
el6. Garantalja az optimalis levalasztési teljesitményt és a lehetséges leggazdasdgosabb megmun-

kalast kulonbdz6 anyagok esetében pl. beton, mosott beton, klinker, kemény k6, gréanit vagy mas

abraziv épitéanyagok. A program minden megmunkalasi feladathoz optimalis szerszamot kinal.

El6nyok: Felhasznalasi javaslat:
Kivalé gyémantmindség. Lehet6ség szerint a nedves vagast részesitsék
Kivalo vagasi képesség és rovid vagasi idé. elényben. Ez csokkenti a szerszam kopasat,
Magas élettartam. valamint a h6- és porterhelést.
Nagy vagasi kényelem. Vagasnal a szerszam kisebb nyomasaval a
Jelentds koltséghatékonysag. munkadarab tulmelegedése elkertlhetd.

Megfelel6 szerszamhajtasok:

sarokcsiszold
benzinmotoros darabold
asztali korflirész
hézag/fuga vagéd

A megrendelés magyarazata
DS 230 x 2,8 x 22,23 SG
o 0 (3] o 6

Forma DS

@ A szerszam neve és formaja
DS = gyémant, szegmentalt kivitel gyors vagashoz
DG = gyémant, zart él0, korkorosen felrakott kivitel kényelmes vagéashoz (TURBO)
DG FL = gyémant, zart él(, korkorosen felrakott kivitel nagyon finom vagashoz pl. csempe és
kalyhacsempe
A Kiilsé atmérs
kulsé &tméré D mm-ben
© Vagokorong szélesség
teljes szélesség T mm-ben
O Furatatmérs
furat-g H mm-ben

© PFERD-termékcsalad
univerzalis PSF-termékcsalad
nagy teljesitmény( SG-termékcsalad

A PFERD-jel6lés megfelel az EN 13236 megjeldlésnek.

Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Megmunkalasi feladat » Anyag P Szerszam » Oldal

Agressziv, gyors levalasztas beton (kdzép-kemény, Vagokorong DS kivitel, PSF és SG 50
megerdsitett, kemény)

gazbeton 'ﬁ‘
habké
tégla % .

puha klinker -
mészhomokkd

Komfortos vagas magas vagasi friss beton Vagokorong DS kivitel, SG 50
mindséggel esztrich
% tz4ll6 k6 S

homokkd Vagokorong DG kivitel, PSF és SG 51
tégla

granit 5“,.
marvany

.un,
t

e, 1'.

rrarl

.

zomancozott kalyhacsempe Vagokorong DG FL kivitel, PSF és SG
kerdmia csempe

kéedény

pala

marvany

52
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PFERD
Gyémantszemcsés vagokorong az épitdipar szamara | ¢ Q
Szegmentalt szemcsefelrakasu kivitel gyors vagashoz

DS PSF kivitel

Szegmentalt felépitésd univerzalis szerszam, agressziv, gyors darabolashoz, j6 vagoteljesitménnyel
és 6 élettartammal.

Alkalmazasi javaslat:
I Valamennyi sarokcsiszolé teljesitménykate-
géridhoz alkalmazhato.

D T EAN H X  Max. eng. @ Megnevezés
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] ford. szam
[min~]
115 2,2 641361 22,23 7 13.300 1 DS 115x 2,2 x 22,23 PSF
125 2,2 641378 22,23 7 12.200 1 DS 125x 2,2 x 22,23 PSF
178 2,4 641385 22,23 7 8.600 1 DS 178 x 2,4 x 22,23 PSF
230 2,4 641392 22,23 7 6.600 1 DS 230 x 2,4 x 22,23 PSF

DS SG kivitel

Szegmentalt felépitésli nagy vagoteljesitményl szerszam, kemény anyagok agressziv, gyors
darabolaséhoz, kivalo vagoteljesitménnyel és nagyon jo élettartammal.

Alkalmazasi javaslat: Rendelési informaciok:

M A 300 és 400 mm atmérsjd DS kivitell 1 A sarokcsiszoldra torténé felfogashoz
gyémant vagokorongok maximalisan valamennyi 25,4 mm-es furattal rendelkezé
engedélyezett kerileti sebessége 100 m/s. gyémantszemcsés vagokoronggal

1 Valamennyi sarokcsiszold 22,23 mm-es furat atmérére redukalod
teljesitménykategoridhoz alkalmazhaté. szUkitd gydr(t szallitunk.

D T EAN H X  Max. eng. @ Megnevezés
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] ford. szam
[min™]
115 2,4 801086 22,23 10 13.300 1 DS 115x2,4x 22,23 SG
125 2,4 801093 22,23 10 12.200 1 DS 125x2,4x 22,23 SG
178 2,6 801109 22,23 10 8.600 1 DS 178 x 2,6 x 22,23 SG
230 2,8 801116 22,23 10 6.600 1 DS 230x2,8x22,23SG
300 2,8 801123 20,0 10 6.400 1 DS 300 x 2,8 x 20,0 SG
801147 25,4 (22,23) 10 6.400 1 DS 300 x 2,8 x 25,4 SG
350 2,8 801154 20,0 10 5.400 1 DS 350 x 2,8 x 20,0 SG
801161 25,4 (22,23) 10 5.400 1 DS 350 x 2,8 x 25,4 SG
400 3,2 801178 25,4 (22,23) 10 4.800 1 DS 400 x 3,2 x 25,4 SG

Oldal | Katalégus
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DG PSF kivitel

Univerzalis, folytonos felépitésti szerszam kényelmes vagashoz, nagy levalasztasi teljesitménnyel és
jo élettartammal.

Alkalmazasi javaslat:
Valamennyi sarokcsiszold teljesitménykate-
géridhoz alkalmazhato.

D T EAN H X  Max. eng.
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] ford. szam
[min]

115 2,1 641408 22,23 7 13.300
125 2,1 641415 22,23 7 12.200
178 2,4 641422 22,23 7 8.600
230 2,6 641439 22,23 7 6.600

=

— ===

Gyémantszemcsés vagokorong az épitéipar szamara
Folytonos szemcsefelrakasu kivitel (TURBO) komfortos vagashoz

yrTTrr, 3
o f %., I

e

Megnevezés

DG 115x 2,1 x 22,23 PSF
DG 125x 2,1 x 22,23 PSF
DG 178 x 2,4 x 22,23 PSF
DG 230 x 2,6 x 22,23 PSF

DG SG kivitel

Teljesitményerds szerszam, folytonos felépitésii, komfortos vagast biztositod szerszam, kivalo
vagételjesitménnyel és nagyon jé élettartammal.

Alkalmazasi javaslat:
Valamennyi sarokcsiszol6 teljesitménykate-
goridhoz alkalmazhato.

D T EAN H X  Max. eng.
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] ford. szam
[min]

115 2,2 801000 22,23 8 13.300
125 2,2 801024 22,23 8 12.200
178 2,5 801031 22,23 8 8.600
230 2,8 801048 22,23 8 6.600

=

— ===

Megnevezés

DG 115x 2,2 x 22,23 5G
DG 125x 2,2 x 22,23 SG
DG 178 x2,5x 22,23 SG
DG 230x2,8x22,235G

Katalégus | Oldal
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Gyémantszemcsés vagokorong az épitéipar szamara
Folytonos szemcsefelrakasu kivitel nagyon finom vagashoz

PFERD

s

| DG FL PSF kivitel
Univerzalis szerszam, folytonos felépitést, nagy teljesitményl darabolékorong, élkitorés nélkali
darabolashoz, értékes feltletbevonattal rendelkezé anyagokon, kivalé vagoteljesitménnyel és jé
élettartammal.
-H-- H D
\ Alkalmazasi javaslat:
I Valamennyi sarokcsiszol6 teljesitménykate-
goridhoz alkalmazhato.
Nix
T
D T EAN H X  Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] ford. szam
[min]
115 1,6 800973 22,23 7 13.300 1 DG 115 x 1,6 x 22,23 FL PSF
125 1,6 800980 22,23 7 12.200 1 DG 125 x 1,6 x 22,23 FL PSF
| DG FL SG kivitel
\1!
\\\\} Teljesitményerds, folytonos felépitést daraboldkorong, élkitorés nélkdli darabolashoz, értékes
§ feltletbevonattal rendelkezé anyagokon, kivalo vagoteljesitménnyel és nagyon j6 élettartammal.
.%: -H-H D Alkalmazasi javaslat:
= 1 Valamennyi sarokcsiszold
= teljesitménykategoriahoz alkalmazhato.
=
Nix
T
D T EAN H X  Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] ford. szam
[min™]
115 1,4 801055 22,23 8 13.300 1 DG 115x 1,4 x 22,23 FL SG
125 1,4 801079 22,23 8 12.200 1 DG 125x 1,4 x 22,23 FL SG
Elez6hasab
Elez6hasab
H
Specidlis élezhasab a gyémantszemcsés vagokorongok utanélezéséhez, szegmensekre tapadt
B anyag (pl. vagas utan feltapadt anyagok) eltavolitasahoz.
L Kivitel: Alkalmazasi javaslat:
sziliciumkarbid csiszolészemcse poliuretan 1 Az élez6hasab vékony szeletelésével a
kotéssel korong vagasi képessége nagyon gyorsan
helyreallithato.
L B H Szemcsefinomsag @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] 80
EAN 4007220
200 50 25 168332 1 DSB 2005025

521 5



